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MES A

PRODUCER OF SPECIAL ALLOYS SINCE 1975

Mesa est une entreprise spécialisée dans la production d'alliages pour le secteur den-
taire et industriel depuis plus de 40 ans.

Au fil des années, I'entreprise, productrice des alliages Magnum connus dans le monde entier, s’est
progressivement transformée passant de petit laboratoire a sa structure actuelle, trés moderne, tout en
conservant son mode de gestion familiale.

Mesa se distingue grace a sa flexibilité qui lui permet de répondre, avec efficacité et rapidité, aux
évolutions continues des exigences du marché.

Le bien-étre et la santé du patient représentent depuis toujours une priorité absolue pour I'entreprise.
En comptant sur ses connaissances et ses capacités de recherche et de conception, Mesa réalise
uniquement des alliages satisfaisant a des criteres de qualité élevée, de sécurité et de fiabilité.

La production dentaire de I'entreprise compte aujourd’hui plus de 50 types d'alliages, divisés dans les
familles suivantes : alliages pour prothéses céramiques, alliages pour chassis métalliques ; alliages pour
bridges et couronnes ; alliages pour soudures ; disques, plaques et barres pour 'usinage CAO/FAQ.

En tant que fabricant rigoureux de dispositifs médicaux, Mesa a obtenu la certification CE pour ses
alliages dés les années 1990. Par ailleurs, ces derniers ont été soumis a des rigoureux tests médicaux et
mécaniques (biocompatibilité et résistance a la corrosion) avant d’étre mis sur le marché.

La conception d’'un produit fini d’excellence commence dés la phase de sélection rigoureuse des matiéres
premiéres : I'entreprise ne choisit que les meilleures. Cela permet de s’assurer qu’aucun produit ne
contienne du béryllium, du gallium et du cadmium et de garantir 'absence de nickel dans tous les alliages
a base de cobalt.

Programmation et amélioration sont les objectifs que Mesa poursuit en permanence. A ce sujet,
il est important de souligner que I'entreprise a effectué des investissements considérables et prévoit
d’en réaliser de nombreux autres prochainement afin que Mesa puisse toujours assurer une mise en
conformité a chaque réglementation requise par les différents marchés mondiaux.

ol

For over 40 years, Company Mesa has been producing special alloys both for the dental
and the industrial sectors.
During this period, Mesa has gradually changed its structure, turning from a small workshop to today’s
modern firm, producer of the worldwide well-known “Magnum” alloys, while always remaining a run-in
family business.
This reality creates the basement for an outstanding flexibility, which has enabled Mesa to quick and
efficiently meet the ceaseless changing needs of the markets.
Mesa has always considered the patients’ health and well-being as its major priority. Relying on its know-
how and on its research and design competence, the company produces only alloys that comply with top
quality, safety and reliability features.
Mesa at present produces more than 50 different types of alloys, divided in:
ALLOYS FOR CERAMIC; ALLOYS FOR PARTIALS AND PROSTHESES; ALLOYS FOR BRIDGES AND
CROWNS; ALLOYS FOR SOLDERING; DISCS, BLANKS AND BARS FOR CAD/CAM PROCESSING.
As an observant producer of biomedical products, Mesa has obtained the CE marking for its alloys starting
in the 1990’s.
Before any placement on the markets, the products have all undergone severe medical tests such as bio-
compatibility and corrosion resistance.
The elevated standards settled for each alloy fix the buying process of raw material. Only the best available
materials on the market are considered. This permits Mesa to guarantee the total absence of beryllium,
gallium and cadmium in all of its products and Nickel in the Nickel-free ones.
Scheduling and improvement are targets that Mesa steadily pursues.
It is important to underline that significant investments have already been made and that other investments
will be made for the next future so that Mesa could always grant updated tests and adjustments to every
new standard and norm on its worldwide markets.
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ALLIAGES DENTAIRES POUR PROTHESES CERAMIQUES

Mesa produit ses alliages pour protheses céramiques conformément aux
normes I1SO 9693-1:2012 et ISO 22674:2006.

Ces alliages sont strictement dépourvus d’éléments toxiques et les alliages
a base de cobalt sont assurément exempts de nickel. lls se caractérisent par
une résistance élevée a la corrosion et a la chaleur.

Leur module d’élasticité équivaut a environ le double des métaux nobles et
présente une bonne fluidité permettant d'obtenir des fusions d’'une épaisseur
trés réduite (jusqu’a deux dixiémes de millimétre). Par ailleurs, leur coefficient
de dilatation thermique leur permet d’étre utilisés avec toutes les céramiques
de derniére génération.

Mesa est en mésure de fournir des alliages dentaires pour les prothéses
céramiques, tant a base de cobalt qu’a base de nickel.

Parmi les alliages a base de cobalt, Mesa fournit « Magnum Ceramic Co
», commercialisé depuis maintenant plus de 35 ans. Forte d'une présence
historique sur le marché, I'entreprise s’enorgueillit de la satisfaction attestée
des prothésistes dentaires.

Les alliages les plus récents, Magnum Splendidum, Magnum Lucens,
Magnum Micans et Magnum Nitens, présentent tous d’excellentes propriétés
mécaniques ainsi qu’une faible formation d’oxyde.

L'alliage Magnum Simplex posséde un coefficient éleve de dilatation thermique
et est utilisé avec toutes les céramiques a faible température de fusion de
derniére génération.

Parmi les alliages a base de nickel (pour les patients ne présentant aucune
intolérance a ce matériau), on retrouve Magnum Ceramic S, Magnum Clarum
et Magnum Ceralbum, présentant tous une excellente usinabilité et une
adaptabilité exceptionnelle.

Parmi les alliages pour prothéses céramiques, une gamme d’alliages nobles
a base de chrome-cobalt se détache du lot : Magnum Fulgens et Magnum
Suave, contenant respectivement du platine et du palladium. La présence
de ces éléments renforce la résistance, l'usinabilité et la brillance des deux
alliages, leur conférant ainsi une biocompatibilité exceptionnelle.

DENTAL ALLOYS FOR CERAMIC

Mesa'’s alloys for ceramics comply with standards ISO 9693-1:2012 and ISO
22674:2006. They do not contain any toxic elements and, in the case of cobalt-
based alloys, they are absolutely nickel-free.

Mesa'’s alloys for ceramics are all highly resistant to corrosion and heat with a
low conductivity.

Those alloys are characterised by their flexibility (the double if compared
to noble metals) and by a good fluidity, enabling to obtain castings of a
thickness as low as two tenths of a millimetre. Furthermore, thanks to their
thermal expansion coefficient, they are ideal to be used with all last-generation
ceramics.

Mesa can supply both Nickel based and Cobalt based dental alloys for
ceramics.

Among the Cobalt based alloys we find Magnum Ceramic Co (the most widely
sold alloy over the last thirty five years): relying on its long market history, it is
widely appreciated by dental technicians.

More recent alloys are Magnum Splendidum, Magnum Lucens, Magnum
Micans and Magnum Nitens, all of them are characterized by excellent
mechanical features and low oxide formation.

Magnum Simplex alloy, due to its high thermal expansion coefficient, is used
with all the low temperature ceramics of the last generation.

Magnum Ceramic S, Magnum Clarum and Magnum Ceralbum are all Nickel-
based. All of them possess an excellent workability and absolutely versatile
characteristics.

Among Mesa’s alloys for ceramic stand out the noble Chrome-Cobalt alloys
Magnum Fulgens and Magnum Suave, which contain respectively Platinum
and Palladium in their composition. These elements, in combination with
Chrome-Cobalt, enforce the resistance, workability and brilliancy of the two
alloys, granting them an exceptional biocompatibility.

Co-Cr based

Magnum Ceramic Co
Magnum Fulgens
Magnum Lucens
Magnum Micans
Magnum Nitens
Magnum Splendidum
Magnum Suave

Co-Cr-Fe based

Magnum Simplex

Ni-Cr based

Magnum Ceralbum
Magnum Ceramic S
Magnum Clarum
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Co - Cr

C€0546

MAGNUM SPLENDIDUM

®

DENTAL ALLOYS FOR
CERAMIC

ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM CERAMIC CO

MAGNUM LUCENS

TYPE 4 TYPE 5 TYPE 4
Composition Compoasition Composition
Cobalt (Co) Cobalt (Co) Cobalt (Co)

60 % 64 % 63 %
Chrome (Cr) Chrome (Cr) Chrome (Cr)
28 % 21 % 28 %
Tungsten (W) Molybdenum (Mo) Niobium (Nb)
9% 6 % 4%

Molybdenum (Mo)

Tungsten (W)

Tungsten (W)

6 % 3%
Others Others Others
Si=1,5%, Mn, Fe Si, Mn, Fe Si = 1%, Mo, Fe

Physical and mechanical features

Physical and mechanical features

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
1308 + 1386 °C

Solidus-liquidus temperature
1309 + 1417 °C

Solidus-liquidus temperature
1253 - 1304 °C

Thermal expansion coefficient
(25 + 500 °C)
14,2 x 108 K1
(25 + 600 °C)
14,4 x 10 k1

Thermal expansion coefficient
(25 + 500 °C)
14,1x 108 K?
(25 + 600 °C)
14,6 x 100 k1

Thermal expansion coefficient
(25 - 500 °C)
14,1 x 100Kt
(25 - 600 °C)
145x 100 k1

Density 8,5 g/cm?

Density 8,8 g/cm?®

Density 8,4 g/cm?®

Vickers hardness

Vickers hardness

Vickers hardness

273 HV10 286 HV10 324 HV10
Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture
16 % 10 % 3,4 %
Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2)
361 MPa 570 MPa 475 MPa
Modulus of elasticity Modulus of elasticity Modulus of elasticity
183 GPa 194 GPa 194 GPa
Color White Color White Color White
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DENTAL ALLOYS FOR
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C€0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM MICANS

TYPE 3

Composition

Cobalt (Co)
63 %

Chrome (Cr)
32 %
Molybdenum (Mo)
3%
Silicon (Si)
2%

Others
Mn, Fe, W

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
1289 + 1322 °C

Thermal expansion coefficient
(25 +500 °C)
14,5 x 1070 K’
(25 +600 °C)
14,6 x 106 K"

Density 8,1 g/cm?®

Vickers hardness
318 HV10

Percentage elongation at fracture
3,6 %

Yield load strength (Rp0.2)
354 MPa

Modulus of elasticity
179 GPa

Color White
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Ol IN®Ig DENTAL ALLOYS FOR
Pt - Pd CERAMIC

’C 'E 0546 ACCORDING TO: I1ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM FULGENS MAGNUM SUAVE
TYPE 5 TYPE 5
Composition Composition
Cobalt (Co) Cobalt (Co)
65 % 40 %
Chrome (Cr) Chrome (Cr)
21 % 22 %
Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo)
55 % 12 %
Platinum (Pt) Platinum (Pt)
2% =
Palladium (Pd) Palladium (Pd)
- 25 %
Tungsten (W) Tungsten (W)
55 % -
Others Others
Si, Mn, Fe Si, Mn
Solidus-liquidus temperature Solidus-liquidus temperature
1346 + 1414 °C 1217 + 1267 °C
Thermal expansion coefficient Thermal expansion coefficient
(25 + 500 °C) (25 + 500 °C)
14,4 x 108 K" 14,4 x 106 K
(25 +600 °C) (25 + 600 °C)
14,9 x 108 K" 14,9 x 106 K’
Density 8,8 g/cm3 Density 8,9 g/cm3
Vickers hardness Vickers hardness
274 HV10 288 HV10
Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture
9 % 9 %
Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2)
590 MPa 573 MPa
Modulus of elasticity Modulus of elasticity
218 GPa 181 GPa
Color White Color White
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DENTAL ALLOYS FOR
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'c 'E 0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM NITENS

TYPE 5

Composition

Cobalt (Co)
62,5 %

Chrome (Cr)
28,5 %

Molybdenum (Mo)
4 %

Tungsten (W)
3%

Others
Si=0.8, Nb, Fe

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
1369 = 1471 °C

Thermal expansion coefficient
(25 = 500 °C)
14,5 x 106 K"
(25 = 600 °C)
14,7 x 106 K"

Density 8,2 g/cm3

Vickers hardness
336 HV5 - 302 HV10

Percentage elongation at fracture
4,5 %

Yield load strength (Rp0.2)
537 MPa

Modulus of elasticity
195 GPa

Color White
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DENTAL ALLOYS FOR
CERAMIC

ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

C€0546
MAGNUM SIMPLEX

TYPE 5

Composition

Cobalt (Co)
37 %

Chrome (Cr)
29 %

Iron (Fe)
27 %

Molybdenum (Mo)
5%

Others

Si, Mn
Physical and mechanical features
Solidus-liquidus temperature

1254 + 1312°C

Thermal expansion coefficient
(25 + 500 °C)
15,7 x 106 K"
(25 + 600 °C)
15,9 x 106 K"

Density 8,1 g/lcm®

Vickers hardness
346 HV10

Percentage elongation at fracture
3,6 %

Yield load strength (Rp0.2)
544 MPa

Modulus of elasticity
159 GPa

Color White
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Ni - Cr

C€0546

MAGNUM CERAMIC S

®

DENTAL ALLOYS FOR
CERAMIC

ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM CLARUM

MAGNUM CERALBUM

TYPE 4 TYPE 4 TYPE 5
Composition Composition Composition
Nickel (Ni) Nickel (Ni) Nickel (Ni)
67 % max 66 % max 62 % max
Chrome (Cr) Chrome (Cr) Chrome (Cr)
24 % 25 % 24 %
Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo)
10 % 9 % -
Tungsten (W) Tungsten (W) Tungsten (W)
- - 12 %
Others Others Others
Si, Fe Si=2, Nb=1 Si=3, Al

Physical and mechanical features Physical and mechanical features Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
1312 + 1369 °C

Solidus-liquidus temperature
1298 + 1344 °C

Solidus-liquidus temperature
1232 = 1312 °C

Thermal expansion coefficient
(25 + 500 °C)
13,7 x 108 K
(25 + 600 °C)
14,1 x 106 K"

Thermal expansion coefficient
(25 + 500 °C)
13,7 x 108 K’
(25 + 600 °C)
14,0 x 106 K’

Thermal expansion coefficient
(25 + 500 °C)
13,9 x 106 K’

Density 8,4 g/cm?®

Density 8,3 g/cm3

Density 8,4 g/cm?®

Vickers hardness

Vickers hardness

Vickers hardness

188 HV10 180 HV10 280 HV10
Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture
9 % 26 % 4%

Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2)
360 MPa 362 MPa 668 MPa
Modulus of elasticity Modulus of elasticity Modulus of elasticity
190 GPa 191 GPa 167 GPa
Color White Color White Color White
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DENTAL ALLOYS FOR PROSTHESES
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ALLIAGES DENTAIRES POUR CHASSIS
METALLIQUES

Le chassis métallique est, par définition, une prothése dentaire partielle
amovible qui, en exploitant I'élasticité de I'alliage, permet de s’accrocher
aux dents naturelles, au moyen de crochets coulés.

En présence de dents contigués des deux cétés, on parle de « prothéses
interdentaires » ; en revanche, s’il manque la dent terminale nécessaire
pour fixer la prothése, on parle de « prothéses en porte-a-faux ».

Les alliages pour chéassis métalliques produites par Mesa se caractérisent
par une résistance élevée a la traction et par une excellente usinabilité qui
permet d’aboutir a des surfaces lisses et compactes, tout en assurant une
formation d'oxyde réduite.

Mesa fabrique plus de 20 types d’alliages pour chassis métalliques, allant
des plus tendres aux moyens, moyens-durs et durs.

Ces alliages sont dotés d'un faible poids spécifique et d’excellentes
propriétés mécaniques, qui permettent également aux prothésistes les
plus exigeants de créer des produits finis uniques présentant une faible
épaisseur.

DENTAL ALLOYS FOR PROSTHESES

A“Prosthesis” is, by definition, a partial removable dental prosthesis which,
exploiting the alloy’s elasticity, can be attached to natural teeth by means
of casted hooks.

In case there are contiguous teeth from both sides they are called
“‘interdental prostheses”. If, on the contrary, the last tooth to be used for
fixing the prostheses is missing, then they are called “cantilever bridge”.
Alloys for prostheses produced by Mesa are characterised by their strong
resistance to traction and excellent workability, which enables to obtain
smooth and compact surfaces and reduce the oxide formation. Mesa
produces more than 20 different types of alloys for prostheses, ranging
from the softest to medium, medium hard and very hard. Those alloys
possess a low specific weight and excellent mechanical features, which
enable also the most demanding technician to create unique handworks
with minimal thicknesses.

Co-Cr based

Magnum H50
Magnum H60
Magnum H65
Magnum H75
Magnum H100
Magnum HBA
Magnum Vip A
Magnum Vip

Ni-Cr based

Magnum Album
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OO DENTAL ALLOYS FOR
PROSTHESES, TYPE 5

C 'E 0546 ACCORDING TO IS0 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM VIP MAGNUM VIP-A
Composition Composition
Cobalt (Co) Cobalt (Co)
62 % 64 %
Chrome (Cr) Chrome (Cr)
29 % 29 %
Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo)
8,5 % 6 %
Others Others
C, Si, Fe, Mn C, Si, Fe, Mn
Solidus-liquidus temperature Solidus-liquidus temperature
1177+1391°C 1350+1406°C
Density 8,3 g/cm® Density 8,4 g/lcm®
Vickers hardness Vickers hardness
396 HV10 386 HV10
Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture
47 % 6.3 %
Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2)
645 MPa 579 MPa
Modulus of elasticity Modulus of elasticity
210 GPa 211 GPa
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OO DENTAL ALLOYS FOR

PROSTHESES, TYPE 5

C€0546

ACCORDING TO 1SO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM H50 MAGNUM H60 MAGNUM H65
Composition Composition Composition
Cobalt (Co) Cobalt (Co) Cobalt (Co)

64 % 63 % 63 %
Chrome (Cr) Chrome (Cr) Chrome (Cr)

29 % 29 % 30 %
Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo)
6,5 % 6,5 % 6 %

Others Others Others
C, Si, Fe, Mn C, Si, Fe, Mn C, Si, Fe, Mn

Physical and mechanical features Physical and mechanical features Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature Solidus-liquidus temperature Solidus-liquidus temperature
1334+1405°C 1321+1407 °C 1363+1422°C

Density 8,3 g/lcm3 Density 8,3 g/cm® Density 8,3 glcm3

Vickers hardness Vickers hardness Vickers hardness

374 HV10 394 HV10 377 HV10
Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture
5,8 % 5,8 % 4,5 %

Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2)
524 MPa 546 MPa 627 MPa

Modulus of elasticity Modulus of elasticity Modulus of elasticity
207 GPa 209 GPa 209 GP
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OO DENTAL ALLOYS FOR
PROSTHESES, TYPE 5

C 'E 0546 ACCORDING TO IS0 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM H75 MAGNUM H100 MAGNUM HBA
Composition Composition Composition
Cobalt (Co) Cobalt (Co) Cobalt (Co)

63 % 63 % 62 %

Chrome (Cr) Chrome (Cr) Chrome (Cr)

29 % 30 % 31 %
Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo)

6,5 % 6 % 5%

Others Others Others
C, Si, Fe, Mn C, Si, Fe, Mn C, Si, Fe, Mn
Solidus-liquidus temperature Solidus-liquidus temperature Solidus-liquidus temperature
1322+1400°C 1318+1400°C 1340+1400°C
Density 8,3 g/cm3 Density 8,2 g/cm3 Density 8,3 g/cm3
Vickers hardness Vickers hardness Vickers hardness
406 HV10 406 HV10 390 HV10
Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture
4,2 % 3,9 % 6,2 %

Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2)
690 MPa 748 MPa 609 MPa
Modulus of elasticity Modulus of elasticity Modulus of elasticity
210 GPa 216 GPa 200 GPa

18
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Ni - Cr DENTAL ALLOYS FOR
PROSTHESES, TYPE 5

C 'E 0546 ACCORDING TO 1SO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM ALBUM TYPE 5

Composition

Nickel (Ni) max
62 %

Nickel (Ni)
60 %
Chrome (Cr)
24 %

Tungsten (W)
12 %

Silicon (Si)
3%

Others
Al

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
1232+1312°C

Density 8,4 g/cm3

Vickers hardness
280 HV10

Percentage elongation at fracture
4 %

Yield load strength (Rp0.2)
668 MPa

Modulus of elasticity
167 GPa

FRANCAIS



DENTAL ALLOYS FOR BRIDGES AND CROWNS
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ALLIAGES DENTAIRES POUR BRIDGES
ET COURONNES

En prothétique dentaire, le bridge désigne une prothése fixe permettant
de remplacer les dents manquantes. Un bridge concerne au moins deux
dents, appelées « dents pilier » se trouvent généralement des deux cotés
de l'espace créé par la dent manquante. C'est sur ces dents (il s’agit
généralement de couronnes) que I'on vient ancrer le bridge et fixer les
dents manquantes (les éléments intermédiaires). Un bridge se constitue
normalement d’'un ancrage et d’'un ou plusieurs éléments intermédiaires.
Les alliages pour bridges et couronnes produits par Mesa présentent une
excellente résistance a la corrosion et une biocompatibilité idéale, comme
en témoigne les tests médicaux effectués conformément a la norme 1ISO
10993-5 et ISO 22674:2006.

Il existe trois types d’alliage pour les bridges et couronnes : un a base
de cobalt-fer, appelé Magnum Ductile, qui se démarque par son degré de
dureté éleveé, mais également par une excellente résistance a la corrosion ;
un deuxieme alliage a base de nickel-chrome, appelé Magnum Adamanta
2, qui présente une dureté inférieure ; et enfin un troisieme alliage a base de
nickel-fer, appelé Magnum Ni-Cr-Fe, caractérisé par une dureté inférieure
et un coQt réduit.

DENTAL ALLOYS FOR BRIDGES AND
CROWNS

A bridge, by definition, is a fixed prosthesis which enables to replace the
missing teeth.

Abridge involves at least two teeth, also called “pillar teeth”, usually located
at both sides of the place created by the missing tooth.

The bridge is anchored on those teeth (usually they are “crowns”): this way
the missing teeth are fixed (“intermediate elements”).

Abridge is usually formed by an anchorage and by one or more intermediate
elements.

All of the bridges and crowns alloys produced by Mesa are distinguished
by their high resistance to corrosion and bio-compatibility, as assured by
medical tests carried out in compliance with standards ISO 10993-5 and
ISO 22674:2006.

This family is composed of three different alloys: one with a Cobalt-
Iron base, named Magnum Ductile, quite hard, but having an excellent
resistance to corrosion; the second with a Nickel-Chrome base, named
Magnum Adamanta 2; the third with a Nickel-lron-Chrome base, named
Ni-Cr-Fe, which is cheaper and less hard if compared to the previous ones.

L
Ni-Cr based

Magnum Adamanta 2

Ni-Cr-Fe based
Magnum Ni-Cr-Fe

Fe-Co-Cr based

Magnum Ductile
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Ni - Cr DENTAL ALLOYS FOR
CROWNS AND BRIDGES

C 'E 0546 ACCORDING TO IS0 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM Ni-Cr-Fe MAGNUM ADAMANTA 2
TYPE 2 TYPE 3
Composition Composition
Iron (Fe) Nickel (Ni)
42 % 69 % max
Nickel (Ni) Chrome (Cr)
28 % max 26 %
Chrome (Cr) Molybdenum (Mo)
22 % 5%
Silicon(Si) Iron (Fe)
4 % -
Molybdenum (Mo) Silicon (Si)
3% 1%
Others Others
C, Mn, Cu Nb
Solidus-liquidus temperature Solidus-liquidus temperature
1333 + 1380 °C 1233 = 1311 °C
Thermal expansion coefficient Thermal expansion coefficient
- (25 + 500 °C)
14,0 x 100 K1
Density 7,8 g/cm3 Density 9,0 g/cm3
Vickers hardness Vickers hardness
168 HV10 210 HV10
Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture
24,9 % 19 %
Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2)
252 MPa 338 MPa
Modulus of elasticity Modulus of elasticity
205 GPa 163 GPa
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C€0546

®

DENTAL ALLOYS FOR
CROWNS AND BRIDGES

ACCORDING TO 1SO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM DUCTILE

TYPE 4

Composition

Iron (Fe)
50 %

Chrome (Cr)
23 %

Cobalt (Co)
23 %

Molybdenum (Mo)
3.5 %

Others
C, Si, Mn

Solidus-liquidus temperature
1382 + 1431°C

Physical and mechanical features

Thermal expansion coefficient
(25 + 500 °C)
16,9 x 106 K"
(25 + 600 °C)
17,5 x 106 K"

Density 8,0 g/lcm®

Vickers hardness
242 HV10

Percentage elongation at fracture
8,8 %

Yield load strength (Rp0.2)
389 MPa

Modulus of elasticity
198 GPa
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DENTAL ALLOYS FOR SOLDERING
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ALLIAGES DENTAIRES POUR SOUDURES

Les soudures produites par Mesa présentent un haut niveau de
biocompatibilité et sont fabriquées dans le respect de la norme ISO
9333:2006.

Mesa offre une large gamme de soudures, présentant différentes
compositions chimiques, différentes utilisations et par conséquent une
excellente capacité a s’adapter a tous les alliages.

La soudure est fournie en deux finitions : la plus économique présente
une surface non finie, l'autre est brillante, complétement débarrassée
d’'impuretés et dotée d’une forme ronde qui assure la plus grande précision
lors de la soudure.

Tous les diamétres et longueurs disponibles sont présentés dans le tableau
ci-dessous.

DENTAL ALLOYS FOR SOLDERING

All solders produced by Mesa are highly bio-compatible and comply with
the 1ISO 9333:2006 standard.

Mesa offers a wide range of solders having different chemical compositions,
different intended uses and, as a consequence, a good adaptability to all
kinds of alloys.

The soldering sticks are available in two different refinements: the most
economical is characterised by an unpolished surface; the other is well-
polished, totally free of impurities and perfectly circular, allowing a more
accurate welding.

Mesa’s soldering alloys are available in different sizes, diameters and
lengths as shown in the nearby table.

WELDING DIAMETERS WELDING LENGTHS
0.5 mm 150-200 mm
POLISHED 1 mm 75-120-200 mm
1 mm 75 mm
ROUGH 2 mm 75 mm

THE ABOVE-MENTIONED DIMENSIONS ARE OUR STANDARD ONES.
OTHER DIMENSIONS ARE AVAILABLE ON REQUEST.

Soldering

Magnum Saldatura A
Magnum Saldatura B
Magnum Saldatura Co
Magnum Saldatura Ni-Cr
Magnum Saldatura W

FRANCAIS
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DENTAL ALLOYS FOR SOLDERING

Physical and mechanical | Physical and mechanical | Physical and mechanical | Physical and mechanical | Physical and mechanical
features features features features features

C 'E 0546 ACCORDING TO 1S0O 9333:1999 | REV. 00
MAGNUM MAGNUM MAGNUM MAGNUM MAGNUM
SALDATURA Co SALDATURA A SALDATURA B SALDATURA W | SALDATURA Ni-Cr
Composition Composition Composition Composition Composition
Cobalt (Co) Cobalt (Co) Cobalt (Co) Cobalt (Co) Cobalt (Co)

62 % 52 % 31 % 41 % -
Chrome (Cr) Chrome (Cr) Chrome (Cr) Chrome (Cr) Chrome (Cr)
29 % 20 % 21 % 23 % 22 %
Nickel (Ni) Nickel (Ni) Nickel (Ni) Nickel (Ni) Nickel (Ni)

- 21 % max 39 % max 19 % max 66 % max
Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo) Molybdenum (Mo)
4% - 6 % 6 % 10 %

Iron (Fe) Iron (Fe) Iron (Fe) Iron (Fe) Iron (Fe)

Traces Traces - 9 % -

Others Others Others Others Others
Si=3%, C, Mn Si, C, Mn Si=1,5%, C, Mn Si, C, Mn

26

Solidus-liquidus Solidus-liquidus Solidus-liquidus Solidus-liquidus Solidus-liquidus
temperature temperature temperature temperature temperature
1071+1260°C 992+1185°C 1033+1210°C 1169+1277°C 1138+1251°C

Flow temperature Flow temperature Flow temperature Flow temperature Flow temperature

1320°C 1240°C 1250°C 1330°C 1290°C

@



DENTAL ALLOYS FOR SOLDERING

MAGNUM FULGENS
MAGNUM SUAVE
MAGNUM CERAMIC cO
MAGNUM LUCENS
MAGNUN NITENS
MAGNUM MICANS
MAGNUM SPLENDIDUM
MAGNUM SIMPLEX
MAGNUM CERAMIC S
MAGNUM CLARUM
MAGNUM CERALBUM

MAGNUM H50
MAGNUM H60
MAGNUM H65

MAGNUM H75

MAGNUM H100
MAGNUM HBA
MAGNUM VIP
MAGNUM VIP-A
MAGNUM ALBUM

C€0546

MAGNUM
SALDATURA Co

®

MAGNUM
SALDATURA A

ACCORDING TO 1SO 9333:1999 | REV. 00

MAGNUM
SALDATURA B

MAGNUM

MAGNUM

SALDATURAW  SALDATURA Ni-Cr

Features
For Cr Co Mo dental
alloy.
Investible with
ceramic. Without
Nickel.

Features
For Cr Co Mo dental
alloy.
Investible with
ceramic.Very Fluid.

Features
For Cr Co Mo dental
alloy.
Investible with
ceramic. Very
fluid - Low melting
temperature.

Features
For Cr Co Mo dental
alloy.
Colour similar to basis
metal.

Features
Investible with
ceramic. For nickel
based dental alloy.
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DISQUES ET PLAQUES POUR L'USINAGE CAO/FAO
DISCS AND PLATES FOR CAD/CAM PROCESSING




DISQUES ET PLAQUES POUR L'USINAGE
CAO/FAO

La technique CAO/FAO est le fruit de la nouvelle technologie de
numeérisation 3D permettant d’obtenir un modéle dont la précision peut
atteindre jusqu’a 20 um. En prothétique dentaire, la technologie CAO/FAO
assure, au moyen d’'un scanner 3D, la lecture d’'un modéle d’'un moignon
naturel obtenu grace a 'empreinte fournie par le prothésiste.

La technique CAO/FAO assure une production hautement automatisée
tout en assurant des économies considérables de temps sans avoir a
procéder plus tard a des réajustements. Par conséquent, les prothéses
sont dépourvues de tensions et de porosités. L'absence de fusion assure
absence de formation d’oxyde sur le produit fini.

Mesa produit des disques pour les systemes d’'usinage CAO/FAO depuis
plus de 10 ans : au fil des années, I'entreprise a fourni des disques dans
des matériaux différents de sorte a pouvoir s’adapter a I'évolution continue
des exigences du marche.

A 'heure actuelle, les disques CAO/FAQ sont proposés dans les alliages
suivants : Magnum Splendidum, Magnum Lucens et Magnum Ceramic
Co, tous a base de cobalt.

Sur demande, Mesa fournit également des disques a base de nickel. Par
ailleurs, 'entreprise est a méme de produire des disques dans d’autres
compositions, en fonction des exigences propres a chaque client. En cas
de demande particuliére, veuillez contacter notre service des ventes.

DISCS AND PLATES FOR CAD/CAM
PROCESSING

CAD/CAM is a new technology in three-dimensional scanning so a model
can be obtained with the precision of only a few micrometres. CAD/CAM
eliminates wax models and castings and perfectly adapts to the imprint
supplied by the dentist. This technique guarantees a highly automated
production with a considerable saving of time and the elimination of further
corrections. As a result, the prostheses structures do not show any stress
or porosity. Oxidation is not required for veneering with ceramics.

Mesa has been producing discs for CAD/CAM milling systems for over 10
years. During this period of time, CAD/CAM discs have been supplied in
many different materials, meeting up the continuous changes of the market
requirements.

At present Mesa’s CAD/CAM discs are provided in the following materials:
Magnum Splendidum, Magnum Lucens and Magnum Ceramic Co, all of
them Cobalt-Chrome based.

Nickel-Chrome based discs can also be provided on request.

Mesa also produces discs on customers’ specifications: please contact our
sales department for any specific needs.

Co - Cr based

Magnum Splendidum
Magnum Ceramic Co

HEIGHT:

6 mm, 8 mm, 10 mm,
12 mm, 13.5 mm,

14 mm, 15 mm,

16 mm, 18 mm,

20 mm, 22 mm,

24 mm, 24.5 mm

25 mm, 30 mm

MORE DIAMETERS AND
HEIGHTS ARE AVAILABLE ON
REQUEST

FRANCAIS

i

gL
AN |

ENGLISH

29



®

DISCS AND PLATES FOR
CAD/CAM PROCESSING

C€0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM SPLENDIDUM

TYPE 4

Composition

Cobalt (Co)
60 %

Chrome (Cr)
28 %

Tungsten (W)
9%

Molybdenum (Mo)

Others
Si=1,5%, Mn, Fe

Physical and mechanical features

@ Solidus-liquidus temperature
1308 + 1386 °C

Thermal expansion coefficient
(25 =500 °C)
14,2 x 100 K"
(25 = 600 °C)
14,4 x 100 K

Density 8,5 g/lcm®

Vickers hardness
273 HV10

Percentage elongation at fracture
16 %

Yield load strength (Rp0.2)
361 MPa

Modulus of elasticity
183 GPa

Color White
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DISCS AND PLATES FOR
CAD/CAM PROCESSING

C€0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM CERAMIC CO

TYPE 5

Composition

Cobalt (Co)

64 %

Chrome (Cr)
21 %

Molybdenum (Mo)
6 %
Tungsten (W)

6 %
Others
Si, Mn, Fe

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
1309 + 1417 °C

Thermal expansion coefficient
(25 + 500 °C)
14,1 x 108 Kkt
(25 + 600 °C)
14,6 x 108 Kt

Density 8,8 g/cm?®

Vickers hardness
286 HV/10

Percentage elongation at fracture
10 %

Yield load strength (Rp0.2)
570 MPa

Modulus of elasticity
194 GPa

Color White

FRANCAIS
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BARS FOR CAD/CAM PROCESSING
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BARRES POUR USINAGES CAO/FAO

Mesa a récemment élargi sa gamme de produits avec des barres pour
usinages CAO/FAO. Ces dernieres ont été spécifiquement congues
pour réduire les colts d’usinage et pour assurer une diminution de la
consommation du matérial par rapport aux disques.

Les barres sont disponibles en plusieurs matériaux a base de cobalt-
chrome. Tous les diamétres et longueurs disponibles sont présentés dans
le tableau ci-dessous.

BARS FOR CAD/CAM PROCESSING

To meet new market requests Mesa has recently introduced “bars for
CAD/CAM milling systems” into its range of products. The bars have been
specifically designed to reduce the milling costs and material scraps typical
of discs.

The bars are available in different Co-Cr based materials. All their possible
sizes, diameters and lengths can be found in the nearby table.

BAR @ (DIAMETERS)

BAR LENGTHS

110 mm

6 mm

8 mm

14 mm

1000 mm
16 mm

OTHER DIAMETERS AND/OR LENGTHS ARE AVAILABLE ON REQUEST

Co - Cr based

Magnum Splendidum
Magnum Ceramic Co
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BARS FOR CAD/CAM
PROCESSING

C€0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM SPLENDIDUM

TYPE 4

Composition

Cobalt (Co)
60 %

Chrome (Cr)
28 %

Tungsten (W)
9%

Molybdenum (Mo)

Others
Si=1,5%, Mn, Fe

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
1308 + 1386 °C

Thermal expansion coefficient
(25 + 500 °C)
14,2 x 100 Kt
(25 = 600 °C)
14,4 x 108 k1

Density 8,5 g/cm®

Vickers hardness
273 HV10

Percentage elongation at fracture
16 %

Yield load strength (Rp0.2)
361 MPa

Modulus of elasticity
183 GPa

Color White
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BARS FOR
PROCESSING

'c 'E 0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

Cobalt (Co)
64 %

Chrome (Cr)
21 %

Molybdenum (Mo)
6 %

Tungsten (W)
6 %

Others
Si, Mn, Fe

Physical and mechanical features

Solidus-liguidus temperature
1309 + 1417 °C

Thermal expansion coefficient
(25 = 500 °C)
14,1 x 10% k1
(25 = 600 °C)
14,6 x 108 k1

Density 8,8 g/cm®

Vickers hardness
286 HV10

Percentage elongation at fracture
10 %

Yield load strength (Rp0.2)
570 MPa

Modulus of elasticity
194 GPa

Color White
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GPN ALLOY DENTAL TRAINING MATERIAL
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ALLIAGE GPN, METAL POUR LA
FORMATION EN ODONTOLOGIE

GPN est un alliage de couleur jaune doré. Il n'est pas considéré comme
un dispositif médical et ne doit donc en aucun cas étre utilisé sur le patient.
Il convient parfaitement pour la fabrication de modéles de démonstration
a faibles colts ou pour la réalisation d’opérations servant d'exercices
pratiques.

Les valeurs mécaniques et les propriétés d’utilisation de cet alliage sont
comparables a celles d’un alliage précieux en or de type llI.

GPN est disponible tant en format de disque pour systemes CAO/FAO,
gu’en format de cylindre ; dans ce cas, il peut étre fondu et coulé avec
n'importe quel type de fondeuse.

GPN ALLOY DENTAL TRAINING MATERIAL

GPN is a yellow coloured alloy. It is not a medical device, therefore not
to be used on the patients. Its purpose is the manufacturing of cheap
demonstration models or practical training cases. The mechanical and
processing features of GPN alloy are similar to those of type Il gold alloy.

GPN is available both in discs for CAD/CAM milling systems and in ingots
for casting. The ingots can be easily melt by all kinds of casting machines.
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MES A

PRODUCER OF SPECIAL ALLOYS SINCE 1975

Seit mehr als 40 Jahren ist das Unternehmen Mesa auf die Herstellung von Legierungen
fur Zahntechnik und Industrie spezialisiert.

Im Laufe dieser Jahre hat sich die firma der weltweit renommierten Legierungen Magnum Schritt fur
Schritt vom kleinen Handwerksbetrieb zum modernen Unternehmen von heute entwickelt, wobei man
seinen Urspriingen als Familienbetrieb treu blieb.

Die Firma Mesa zeichnet sich vor allem durch ihre flexible Unternehmensstruktur aus und kann so
effizient und rasch auf die sich kontinuierlich wandelnden Anspriiche des Marktes reagieren.
Wohlbefinden und Gesundheit des Patienten stehen flir Mesa dabei seit jeher an erster Stelle. Indem
das Unternehmen Mesa sich seines Fachwissens sowie seiner Fahigkeiten bei Forschung und Planung
bedient, entstehen ausschliellich Legierungen, die den Kriterien von héchster Qualitat, Sicherheit und
Zuverlassigkeit vollauf gerecht werden.

Das zahntechnische Produktangebot von Mesa umfasst heute mehr als 50 verschiedene
Dentallegierungen, die sich in die folgenden Produktfamilien unterteilen lassen: Aufbrennlegierungen;
Legierungen fur Modellgussprothesen; Legierungen fiir Bricken und Kronen; Lote; Scheiben, Platten
und stangen fur CAD-/CAM-Systeme.

Als gewissenhafter Hersteller von medizinischen Produkten erhielt das Unternehmen Mesa bereits in
den 1990er-Jahren die CE-Kennzeichnung fir seine Legierungen. Darliber hinaus werden die eigenen
Produkte vor der Markteinfihrung strengsten medizinischen und mechanischen Tests (zum Beispiel auf
Biokompatibilitat und Korrosionsbestandigkeit) unterzogen.

Die Entwicklung eines ausgezeichneten Endprodukts beginnt schon bei einer genauen Auswahl der
Rohstoffe: Nur die besten auf dem Markt erhaltlichen Materialien werden eingekauft. Soes kann garantiert
werden, dass alle Produkte absolut frei von Beryllium, Gallium und Kadmium sind, wahrend alle Kobalt-
Basis-Legierungen garantiert frei von Nickel sind.

Planung und Verbesserung sind Ziele, die man bei Mesa bestandig verfolgt. In diesem Zusammenhang
muss auf die bedeutenden Investitionen verwiesen werden, die bereits getatigt wurden, ebenso wie auf
die vielen, die auch fiur die nachste Zukunft geplant sind: so kann Mesa stets fiir eine rasche Anpassung
an die auf den weltweiten Markten geltenden Verordnungen und Vorschriften garantieren.

bonee 40 netr komnaHna «ME3A» wusrotaBnmMBaeT crneuuarnbHble chinaBbl 4SS
CTOMAaTOs10rM4eckoro 1 NPOMbILLIIEHHOIO CEKTOPOB.

B TeueHune atoro nepmoga «ME3A», nponsBogutenb M3BECTHbIX MO BCEMY MuMpy crinaBoB Magnum,
MOCTENEHHO N3MEHSINa CBO CTPYKTYPY, NpeBpaLLasich U3 HEOOMbLLOTIO LeXa B HbIHELLHIOK COBPEMEHHYHO
dompMy, NpU 3TOM MOCTOSIHHO OCTaBAasACh XOPOLUMM CeMEVHbIM MPeanpUaTUEM.

Takoe NOnoXeHne Oern co3gaerT OCHOBY Afsl UCKIHOUUTENBHOW CBOBOAbLI OEWCTBUM, YTO MO3BOMSIET
komnaHun « ME3A» BbICTPO 1 ahdPEKTUBHO YOOBMNETBOPSATH HEMPEPBIBHO M3MEHSIOLLIMECS NOTPEOHOCTI
PbIHKOB.

B kauecTtBe cBoero rmaBHoro npuoputeta « ME3A» Bcerga paccmarpuvearna 300poBbe 1 briarononyyve
nauuneHToB. Nonarasice Ha CBOM “HOy-Xay” 1 KOMNETEHTHOCTL B 00NaCTU UCCIEA0BaHMS U MPOEKTUPOBAHMS,
KOMMaHWs MPOW3BOAUT TOMbKO CrfaBbl, KOTOPblE COOTBETCTBYKOT CTaHOApTaMm BbICLLErO KavecTBa,
©e30nacHOCTU U HAaAEXKHOCTMW.

B HacToswee Bpemst «ME3A» nponssoauT 6oree 50 pasHbix BUOOB CriaBoB, KOTOPbIE BKITHOYALOT B CE0s1:
Cnnaebl AN KepaMuKK, Crnasbl 415 3yOHbIX NPOTe30B, CrflaBbl 419 KOPOHOK U MOCTOBUAHbBIX MPOTE30B,
a Takke NpucagoyHble Cnnasbl.

B kauecTtBe cobnitogaroLLero TpeboBaHms NPoM3BoaMTeNsa BruoMeamumMHekux npenapatoB B 1990-x rogax
«ME3A» nonyuuna ceptudmkaumio EBpocotosa. [1o pasmeLleHns Ha pbiHKE BCSI NpOZyKUuMs mpoLuna
TWaTenbHble MeAMUMHCKUE UCTbITaHWS, TakMe Kak UCMbITaHUS Ha BU1OMNornMyeckyto COBMECTUMOCTb U
KOPPO3MOHHY0 CTONKOCTb.

[MoBbILWEeHHbIE CTaHOAPTbI, YCTAHOBMEHHbIE AN KaXKO0ro Crinasa, onpeaenstoT NPoLEeCC 3aKynoK Chipbsi.
PaccmatpuBarotcs TonbKO nyyluvMe Matepuansl, UMerowmecs Ha pbiHke. 3To nossonser «ME3A»
rapaHTUpoBaTb NOSIHOEe OTCYTCTBME Bepunnus, ranimsa 1 Kagmms BO BCEX CBOMX U3OENUSX, a Takke
HVKens B 6e3HVKeneBbIX CniaBax.

lMnaHMpoBaHMe 1 yCOBEpLUEHCTBOBaHME - Lienu, kotopble «ME3A» nmocTtosiHHO mpecnenyer. BaxHo
NOOYEPKHYTb TO, YTO YXe caernaHbl 3HauMTerNbHble MHBECTUUMWM, 1 B Grivkanwem 6yaywiem 6Gyoyt
aenarbcs elle, 4tobbl «ME3A» Morna Bcerga npoxoguTe MOAEPHU3UPOBAHHBIE UCTbITaHWUS Y BHOCUTD
KOPPEKTUPOBKK A1 COOTBETCTBUS BCEM HOBLIM CTaHAapTaM U HOpMaM Ha MUPOBbIX PbIHKaX.
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AUFBRENNLEGIERUNGEN

Das Unternehmen Mesa produziert seine Aufbrennlegierungen im Einklang mit
den Normen ISO 9693-1:2012 und ISO 22674:2006.

Diese Legierungen sind zu 100 Prozent frei von Giftstoffen und im Falle von Kobalt-
Basis-Legierungen auch absolut frei von Nickel. Sie zeichnen sich aulRerdem
durch eine hohe Korrosions- und Hitzebestandigkeit aus.

Sie weisen einen rund doppelt so hohen E-Modul wie Edelmetalle und
eine gute Zahflussigkeit auf, wodurch Gusstlicke von besonders geringer
Starke (bis zu zwei Zehntelmilimeter) hergestellt werden kénnen. Dank ihres
Warmeausdehnungskoeffizienten eignen sie sich dartber hinaus ideal fir den
Einsatz mit den modernsten Keramikmassen.

Die Firma Mesa kann ihre aufbrennlegierungen sowohl als Kobalt-Basis-
Legierungen als auch als Nickel-Basis-Legierungen liefern.

Zu den Kobalt-Basis-Legierungen zahlt auch die Legierung Magnum Ceramic Co,
die seit mehr als 35 Jahren vertrieben wird. Diese Legierung kann auf eine lange
Tradition auf dem Markt verweisen und ist bei Zahntechnikern Uberaus bewahrt.
Die neueren Legierungen Magnum Splendidum, Magnum Lucens, Magnum
Micans und Magnum Nitens zeichnen sich durch ihre optimalen mechanischen
Eigenschaften sowie eine geringe Oxidbildung aus. Die Legierung Magnum
Simplex kann aufgrund ihres hohen Warmeausdehnungskoeffizienten mit allen
modernen niedrigschmelzenden Keramikmassen verwendet werden.

Zu den Nickel-Basis-Legierungen (fur Patienten, die keine Nickelunvertraglichkeit
aufweisen) zahlen Magnum Ceramic S, Magnum Clarum und Magnum
Ceralbum, die sich allesamt optimal verarbeiten lassen und Uberaus vielseitig
einsetzbar sind. Unter den Aufbrennlegierungen findet sich auch eine Reihe von
Kobalt-Chrom Legierungen, Magnum Fulgens und Magnum Suave, die Platin
bzw. Palladium enthalten. Diese chemischen Elemente steigern die Belastbarkeit
sowie die Verarbeitbarkeit und den Glanz der beiden Legierungen und garantieren
aullerdem fir eine ausgezeichnete Biokompatibilitat.

3YBOTEXHUYECKUE CMNNABbI ONA
KEPAMUKIA

Cnnasbl «<ME3A» ansa kepamukn cooTBeTCTBYIOT cTaHaaptam MCO 9693-1:2012
n NCO 22674:2006. OHM He coaepkaT Kakme-nnbo TOKCUYHbIE SIEMEHTLI, U B
crydae kobansroBbIX CrifiaBoB OHU abCOMNOTHO HE coaepXaT HUKENb.

Bce cnnasbl «ME3A» Ans kepamukm obnagaroT BbICOKOM CTOMKOCTBIO K KOPPO3ni
N HarpeBaHuto.

OTM cnnaBbl XapaKTEPU3YHOTCA CBOEW 3MacTUYHOCTLIO (B OBa pasa Oonblue
MO CpaBHEHMIO C GnaropodHbIMM MeTaniaMn) U XOpPOLLEN TEKYYECTbtO, YTO
MO3BOMSAET NONyYaTh OTAMBKM NAOTHOCTBIO 40 ABYX AECATLIX MUINIMMeETpa. Kpome
Toro, Gnarogapsi x K03 MPULMEHTY TENSIOBOTO PaCLUMPEHNS OHU MaearnbHbl ANS
NCMOMNb30BaHNS CO BCEMU KEpaMUYECKUMUN U3OENUSMU MOCNEOHErO NMOKONEHWS!.
«ME3A» MOXET NOCTaBNATb Kak HAKENEBbIE, TakMKOBAnbTOBbIE 3yBOTEXHNYECKNE
Cnna.bl AN KepaMUKU.

Cpeon kobanbstoBbiX crinaBoB Mbl BCcTpedaem Magnum Ceramic Co (cambliii
npodaBaemblii CNnae 3a nocrnegHre Tpuauath NsTb NIET): C y4ETOM MHOIONETHETO
NPUCYTCTBMSA HA PbIHKE OH BbICOKO LIEHUTCS 3yOHBIMN TEXHMKAMMU.

HepaBHo nosiBunuce Magnum  Splendidum, Magnum Lucens, Magnum
Micans n Magnum Nitens; Bce aTu crfiaBbl XapakTepusyTCa NPEeBOCXOLHbIMN
MeXaHU4eCKMMM CBONCTBaMM 1N HU3KOW CTeneHbio 06pasoBaHms Crnos okeuaa.
bnarogapsi cBoeMy BbICOKOMY KO3(ULMEHTY TENMOBOMO  pacLuMpeHus
crmas Magnum Simplex ucnonb3yetcs co BCEMWU HU3KOTEMMEPATYPHbIMU
KepamMmn4eCcKMmN N3OENUSIMU NOCNEAHErO NOKOMEHMS.

Magnum Ceramic S, Magnum Clarum n Magnum Ceralbum senstotca crnnasamm
Ha OCHOBE HVKeNsl. Y BCeX U3 HMX NPEeBOCXOAHAsA TEXHONOMMYHOCTb U abCOMNTHO
yHUBepcaribHble CBONCTBA.

Mexgy crnaBamu ans kepamukn «ME3A» Bbigensaiorca gsa GrnaropoaHbIxX
koGanbT-XpoMoBbIX cnnaea, Magnum Fulgens n Magnum Suave, cogepxaiipne
COOTBETCTBEHHO MNMaTtMHy W nannaguin. B coyetaHum ¢ xpom-koGansrom,
3TN 3MEeMEHTbI YBENUYMBAOT COMPOTMBISIEMOCTb, TEXHOMOMMYHOCTL U Bneck
CnnaBoB, 0becneunBas UCKMIUUTENBbHYO Bronornyeckas CoBMECTUMOCTb.

»

Co-Cr based

Magnum Ceramic Co
Magnum Fulgens
Magnum Lucens
Magnum Micans
Magnum Nitens
Magnum Splendidum
Magnum Suave

Co-Cr-Fe based
Magnum Simplex

Ni-Cr based

Magnum Ceralbum
Magnum Ceramic S
Magnum Clarum
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Co - Cr

C€0546

MAGNUM SPLENDIDUM

®

DENTAL ALLOYS FOR
CERAMIC / KEPAMUKUA

ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM CERAMIC CO

MAGNUM LUCENS

TYPE 4/ Bwup 4 TYPES5/Bua 5 TYPE 4/ Bup 4
Composition Composition Composition
Cobalt / KobansT (Co) Cobalt / KobansT (Co) Cobalt / Ko6ansr (Co)
60 % 64 % 63 %
Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpom (Cr)
28% 21 % 28 %
Tungsten / Bonbeppam (W) Molybdenum / Monu6aeH (Mo) Niobium / Huo6uit (Nb)
9% 6 % 4%
Molybdenum / Monu6aen (Mo) Tungsten / Bonbdpam (W) Tungsten / Bonbdpam (W)
- 6% 3%
Others / apyrve Others / apyrue Others / apyrue
Si=1,5%, Mn, Fe Si, Mn, Fe Si=1%, Mo, Fe

Physical and mechanical features Physical and mechanical features Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
Temnepatypa conupyc-nukeuayc
1308 + 1386 °C

Solidus-liquidus temperature
Temnepatypa conuayc-nuksuayc
1309 + 1417 °C

Solidus-liquidus temperature
Temnepatypa conuayc-nukeuayc
1253-1304 °C

Thermal expansion coefficient
KoaddpuumeHT Tennosoro paciumperus
(25+500 °C)

14,2 x 10 K"

(25+600 °C)

14,4 x 108 K1

Thermal expansion coefficient
Koad¢puumeHT Tennosoro paciumpenus
(25 =500 °C)

14,1 x 108 K"

(25 + 600 °C)

14,6 x 109 K"

Thermal expansion coefficient
KoadpdpuumeHT Tennosoro paciumpenus
(25-500 °C)
14,1x 106 K"

(25-600 °C)
145x 109 K"

Density / [noTHoCTb
8,5 g/cm3 8,5 rlem®

Density / MnoTHoCTb
8,8 glcm? / 8,8 r/cm3

Density / [noTHoCTb
8,4 gfem® | 8.4 rlom®

Vickers hardness / TBepaocTb no Bukkepcy
273 HV10

Vickers hardness / TBepaoctb no Bukkepcy
286 HV10

Vickers hardness / TBepaocTb no Bukkepcy
324 HV10

Percentage elongation at fracture
OTHOCHUTENLHOE YANMHEHNE NPU pa3pbiBe
16 %

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTENbHOE YANMHEHUE NP Pa3pbiBe
10 %

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTENLHOE YANNHEHNE NPU Pa3pblBe
34 %

Yield load strength (Rp0.2)
Cuna npegenbHoit Harpysku (Rp0.2)
361 MPa /361 MMa

Yield load strength (Rp0.2)
Cwuna npepenbHoi Harpyskm (Rp0.2)
570 MPa /570 Mra

Yield load strength (Rp0.2)
Cuna npegenbHoit Harpy3ku (Rp0.2)
475 MPa/ 475 MMa

Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu

Modulus of elasticity / Moaynb ynpyroctu

Modulus of elasticity / Moaynb ynpyroctu

183 GPa/ 183 rMa 194 GPa /194 rMa 194 GPa/ 194 Ma
Color / Liget Color / Liger Color / Liget
White / Genblit White / Genbiit White / Genbiit
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DENTAL ALLOYS FOR
CERAMIC / KEPAMUKMU A ’""E'ﬁ |

C€0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM MICANS

TYPE 3/Bwua 3

Composition

Cobalt / Ko6anbt (Co)
63 %

Chrome / Xpowm (Cr)
32%

Molybdenum / Monu6aeH (Mo)
3%

Silicon / KpemHun (Si)
2%

Others / gpyrue
Mn, Fe, W

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
TemnepaTtypa conuayc-riukBuayc
1289 + 1322 °C

Thermal expansion coefficient
KoadduumeHT TennoBoro pacumpeHus

(25 + 500 °C)
14,5 x 10° k1
(25 + 600 °C)

14,6 x 10 k1

Density / MnoTHoCTL
8,1 g/cm3 / 8,1 rlcm3

Vickers hardness / TBepaoctb no Bukkepcy
318 HV10

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTenbHOE yaANIMHEHUE NpUu pa3pbiBe
3,6 %

Yield load strength (Rp0.2)
Cuna npeagenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
354 MPa/ 354 Mrlla

Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu
179 GPa /179 I'na

Color / LiBeT
White / 6enbin
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Ol IN®Ig DENTAL ALLOYS FOR
Pt - Pd CERAMIC / KEPAMUKW

’C 'E 0546 ACCORDING TO: I1ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM FULGENS MAGNUM SUAVE
TYPE 5/Bua 5 TYPE 5/Buna 5
Composition Composition
Cobalt / Ko6anbt (Co) Cobalt / Kobanit (Co)
65 % 40 %
Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpowm (Cr)
21 % 22 %
Molybdenum / Monu6aex (Mo) Molybdenum / Monu6aeH (Mo)
55 % 12 %
Platinum / MnatuHa (Pt) Platinum / MnatuHa (Pt)
2% -
Palladium / Mannagun (Pd) Palladium / Mannagun (Pd)
- 25 %
Tungsten / Bonbdpam (W) Tungsten / Bonbdpam (W)
5,5 % -
Others / ppyrue Others / ppyrue
Si, Mn, Fe Si, Mn
Solidus-liquidus temperature Solidus-liquidus temperature
TemnepaTypa conuayc-nmkBMayc Temnepatypa conugyc-nmkBuayc
1346 + 1414 °C 1217 + 1267 °C
Thermal expansion coefficient Thermal expansion coefficient
KoadbchmumeHT TennoBoro pacwmpeHms KoacdcdbmnumeHT TennoBoro paclumpeHus
(25 =500 °C) (25 =500 °C)
14,4 x 108 K1 14,4 x 100 K’
(25 + 600 °C) (25 = 600 °C)
14,9 x 106 K" 14,9 x 106 K
Density / llnoTHoCcTb Density / lnoTHocTb
8,8 glcm® / 8,8 r/icm® 8,9 g/cm® / 8,9 ricm®
Vickers hardness / TBepgocTb no Bukkepcy Vickers hardness / TBepgoctb no Bukkepcy
274 HV10 288 HV10
Percentage elongation at fracture Percentage elongation at fracture
OTHOCUTENbLHOE YANIMHEHUE NPU pa3pbiBe OTHOCUTENnbHOE yANIMHEHME NpU pa3pbiBe
9% 9 %
Yield load strength (Rp0.2) Yield load strength (Rp0.2)
Cwuna npepenbHon Harpy3ku (Rp0.2) Cvna npegenbHoun Harpy3ku (Rp0.2)
590 MPa / 590 MIa 573 MPa / 573 MIla
Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu
218 GPa /218 Tla 181 GPa /181 ITla
Color / Uset Color / LBet
White / 6enbin White / 6enblii
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C€0546

®

DENTAL ALLOYS FOR
CERAMIC / KEPAMUKUA A

ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM NITENS
TYPE 5/Bua 5

Composition

Cobalt / Ko6anbkt (Co)
62,5 %

Chrome / Xpowm (Cr)
28,5 %

Molybdenum / Monn6aeH (Mo)
4%

Tungsten / Bonbdpam (W)
3%

Others / gpyrue
Si=0.8, Nb, Fe

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
TemnepaTtypa conuayc-nmKBUAYyc
1369 + 1471 °C

Thermal expansion coefficient
KoadchpumumeHT TennoBoro pacwumpeHums
(25 + 500 °C)
14,5 x 106 Kt
(25 + 600 °C)
14,7 x 106 k1

Density / MnoTtHOCTBL
8,2 g/lcm3/8,2 r/cm®

Vickers hardness / TBepgocTb no Bukkepcy
336 HV5 - 302 HV10

Percentage elongation at fracture
OTHocUTenbHOEe yaANMHEeHWe NpU pa3pbiBe
4,5 %

Yield load strength (Rp0.2) / Cuna npepenbHom Harpy3ku (Rp0.2)
537 MPa /537 Mla

Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu
195 GPa /195 Ma

Color / UBeTt
White / 6enbiit
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ORNOIERCE DENTAL ALLOYS FOR
CERAMIC / KEPAMUKU

’C 'E 0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM SIMPLEX
TYPE 5/Bup 5

Composition

Cobalt / Ko6anst (Co)
37 %

Chrome / Xpowm (Cr)
29 %

Iron / XXene3o (Fe)
27 %

Molybdenum / Monn6aeH (Mo)
5%

Others / ppyrue
Si, Mn

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
TemnepaTypa conuayc-nMukBuayc
1254 + 1312°C

Thermal expansion coefficient
KoadcbnumeHT TennoBoro paclumpeHus
(25 + 500 °C)

15,7 x 106 K"

(25 + 600 °C)

15,9 x 106 K"

Density
MnoTHOCTL
8,1 glcm® / 8,1 ricm®

Vickers hardness
TBepaocTb no Bukkepcy
346 HV10

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTENbHOE yANIMHeHWe Npu pa3pbiBe
3,6 %

Yield load strength (Rp0.2)
Cuna npegenbHown Harpy3ku (Rp0.2)
544 MPa / 544 Mla

Modulus of elasticity
Mopaynb ynpyroctu
159 GPa /159 ITla

Color / LiBet
White / 6enbiii



Ni - Cr

C€0546

MAGNUM CERAMIC S
TYPE 4/ Bup 4

Composition

®

DENTAL ALLOYS FOR
CERAMIC / KEPAMUKUA

ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM CLARUM
TYPE 4/ Bup 4

Composition

MAGNUM CERALBUM
TYPES5/Bua 5

Composition

Nickel / Hukenb (Ni) Nickel / Hukenb (Ni) Nickel / Hukenb (Ni)
67 % max 66 % max 62 % max
Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpom (Cr)
24 % 25 % 24 %

Molybdenum / Monu6geH (Mo)
10 %

Molybdenum / Monn6aeH (Mo)
9 %

Molybdenum / Monnu6geH (Mo)

Tungsten / Bonbdpam (W)

Tungsten / Bonbdpam (W)

Tungsten / Bonbdpam (W)

12 %
Others / apyrue Others / gpyrue Others / apyrue
Si, Fe Si=2, Nb=1 Si=3, Al

Physical and mechanical features Physical and mechanical features Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
TemnepaTtypa conuayc-nukBuayc
1312 + 1369 °C

Solidus-liquidus temperature
Temnepartypa conuayc-nuKkBuayc
1298 + 1344 °C

Solidus-liquidus temperature
TemnepaTtypa conuayc-nukeuayc
1232 = 1312 °C

Thermal expansion coefficient
KoachdmumeHT Tennosoro
pacwmpeHus
(25 + 500 °C)

13,7 x 108 K
(25 + 600 °C)

14,1 x 108 K’

Thermal expansion coefficient
KoadchmumeHT Tennosoro
pacwupeHus
(25 + 500 °C)

13,7 x 108 K’

(25 + 600 °C)

14,0 x 106 K’

Thermal expansion coefficient
KoadbcpumumeHT Tennosoro
pacwmpeHums
(25 + 500 °C)

13,9 x 106 K’

Density / [TnoTHOCTb
8,4 glcm® / 8,4 ricm®

Density / MnoTtHocTb
8,3 glcm® / 8,3 ricm®

Density / [TnoTHOCTb
8,4 glcm® / 8,4 rlem®

Vickers hardness
TeepaocTb no Bukkepcy
188 HV10

Vickers hardness
TeeppocTb no Bukkepcy
180 HV10

Vickers hardness
TeepaocTb no Bukkepcy
280 HV10

Percentage elongation at fracture
OTHocuTenbHOe yANIMHEHUE NpU
paspbiBe
9%

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTENbHOE yANIMHEeHNe Npu
paspbiBe
26 %

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTENbHOE YANIMHEeHWe Npu
paspbiBe
4 %

Yield load strength (Rp0.2)
Cuna npenenbHou Harpy3ku (Rp0.2)
360 MPa / 360 MMa

Yield load strength (Rp0.2)
Cuna npegenbHomM Harpy3ku (Rp0.2)
362 MPa / 362 Mla

Yield load strength (Rp0.2)
Cuna npenenbHou Harpy3ku (Rp0.2)
668 MPa / 668 MIMa

Modulus of elasticity Modulus of elasticity Modulus of elasticity %
Moaynb ynpyroctu Moaynb ynpyroctu Moaynb ynpyroctu a8
190 GPa /190 Tla 191 GPa /191 Ma 167 GPa /167 Tla —
Color / Uset Color / UBet Color / Uset
White / Genbiit White / Genbiit White / 6enbiit ]
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MODELLGUSSLEGIERUNGEN

Bei einer Modellgussprothese handelt es sich um eine herausnehmbare
Teilprothese, die sich unter Nutzung der Elastizitat der Legierung mittels
Klammern an den naturlichen Zahnen befestigen lasst.

Wenn auf beiden Seiten Zahne anliegen, spricht man von einer
,Schaltprothese®; wenn die Prothese hingegen nach hinten nichtdurch einen
naturlichen Zahn begrenzt wird, spricht man von einer ,Freiendprothese®.
Die von Mesa produzierten Modellgusslegierungen zeichnen sich durch
eine hohe Zugfestigkeit und eine ausgezeichnete Verarbeitbarkeit aus,
wodurch glatte und kompakte Oberflachen mit geringer Oxidbildung erzielt
werden konnen.

Mesa erzeugt mehr als 20 verschiedene Modellgusslegierungen, die von
weich Uber mittel bis mittelhart und hart reichen.

Diese Legierungen verfugen uber ein geringes spezifisches Gewicht und
ausgezeichnete mechanische Eigenschaften: Selbst anspruchsvollste
Zahntechniker konnen damit also einzigartige Werksticke von
geringstmaoglicher Starke herstellen.

CNNnABbl AnA NPOTE30B

Mo onpegeneHnio “npote3” - 3TO YaCTUYHBLIA CbEMHbIN  3yOHOM
NpoTe3, KOTOPbIA 3a CYET 3racTUYHOCTU CrfaBa MOXHO MPUKPenUTb K
€CTeCTBEHHbIM 3y6am Npy NOMOLLM OTIIUTBIX KPHOYKOB.

B cnyyae Hannuma ¢ ob6enx CTOPOH CMEXHbIX 3yOOB OHM HasblBakOTCA
“Mex3yBHBbIMM NpoTe3amn”. Ecnn, HaNpoTUB, KpanHWn 3y6, MCMOMb3yeMblit
AN KpenrneHusa npoTesa, OTCYTCTBYET, OHW Ha3bIBAKOTCA “MOCTOBUMOHBLIM
KOHCOJbHbBIM MPOTE30M”.

CnnaBsbl ona npotes3o, nsrotaenmeaemMble « ME3Ay, xapaktepuaytoTcs
CBOEN OOMbLION YCTOMYMBOCTBIO K HATSHKEHUO U MPEBOCXOAHOMN
TEXHOMOMMYHOCTLIO, YTO MO3BOMSET MOMyYaTh rMagkue M KOMMNaKTHble
MOBEPXHOCTU U CHKaTL 0Bpa3oBaHme crnost okenaa. «ME3A» npomssognT
6onee 20 pasHbIX TUMOB CMNfaBOB 4S9 NPOTE30B OT CaMbIX MSMKUX [0
cpenHer MArkoCTU 1 OT cpeaHen TBepAOCTM 4O BbICOKOTBEPAbBIX. Y TaKux
CNnaBoB HebOMbLUIOW YyOenbHbIM BEC U NPEBOCXOAHbIE MEXaHW4ecKue
CBOWCTBA, YTO NO3BOMSET CaMOMy TpeboBaTeNbHOMY TEXHUKY-CTOMATONOry
BbIMOMHATb YHUKArbHYO PYYHYH paboTy ¢ MUHMMArbHOWM MITOTHOCTHHO.

Co-Cr based

Magnum H50
Magnum H60
Magnum H65
Magnum H75
Magnum H100
Magnum HBA
Magnum Vip A
Magnum Vip

Ni-Cr based
Magnum Album
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OO DENTAL ALLOYS FOR

PROSTHESES, TYPE 5

NMPOTE30B, Bua 5

C€0546

ACCORDING TO ISO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM VIP MAGNUM VIP-A
Composition Composition
Cobalt / Kobankt (Co) Cobalt / Ko6ankt (Co)
62 % 64 %

Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpowm (Cr)

29 % 29 %
Molybdenum / Monn6aeH (Mo) Molybdenum / Monn6aeH (Mo)
8,5 % 6 %

Others / Opyrue Others / Opyrue
C, Si, Fe, Mn C, Si, Fe, Mn

Physical and mechanical features Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
Temnepartypa conuayc-nuKkBuayc
1177+1391°C

Solidus-liquidus temperature
Temnepartypa conuayc-nmkBuMayc
1350+1406°C

Density / [lnoTtHoCTb
8,3 g/cm3 / 8,3 r/cm’

Density / llnoTtHoCTb
8,4 g/lcm® / 8,4 rlcm®

Vickers hardness / TBepaocTb no Bukkepcy

396 HV10

Vickers hardness / TBepgocTb no Bukkepcy
386 HV10

Percentage elongation at fracture

OTHOCUTenNbLHOE YANIMHEHUe Npy paspbiBe

4,7 %

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTEeNbHOE yArIMHEHWEe Npu pa3pbiBe
6,3 %

Yield load strength (Rp0.2)
Cwvna npegenbHou Harpy3ku (Rp0.2)
645 MPa / 645 MIa

Yield load strength (Rp0.2)
Cvna npegenbHou Harpy3ku (Rp0.2)
579 MPa / 579 Mla

Modulus of elasticity / Moagynb ynpyroctu

210 GPa/210TMa

54

Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu
211 GPa /211 Ma
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OO DENTAL ALLOYS FOR
PROSTHESES, TYPE 5

NMPOTE30B, Bua 5

C€0546

ACCORDING TO 1SO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM H50 MAGNUM H60 MAGNUM H65
Composition Composition Composition
Cobalt / Kobanbt (Co) Cobalt / Ko6anbrt (Co) Cobalt / Kobanbt (Co)
64 % 63 % 63 %
Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpom (Cr)

29 % 29 % 30 %
Molybdenum / Monn6aeH (Mo) Molybdenum / Monn6aeH (Mo) Molybdenum / Monu6aeH (Mo)
6,5 % 6,5 % 6 %

Others / Opyrue Others / Opyrue Others / Opyrue
C, Si, Fe, Mn C, Si, Fe, Mn C, Si, Fe, Mn

Physical and mechanical features Physical and mechanical features Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
TemnepaTtypa conuayc-nuKkemayc
1334+1405°C

Solidus-liquidus temperature
TemnepaTypa conuayc-nukeBuayc
1321+1407 °C

Solidus-liquidus temperature
Temnepartypa conuayc-nuKkemayc
1363+1422°C

Density / [lnoTHOCTb
8,3 glcm® / 8,3 r/cm®

Density / InoTHOCTb
8,3 g/cm® / 8,3 rlem®

Density / lnoTHOCTL
8,3 glcm® / 8,3 ricm®

Vickers hardness
TeeppocTb no Bukkepcy
374 HV10

Vickers hardness
TBepaocTb no Bukkepcy
394 HV10

Vickers hardness
TeeppocTb no Bukkepcy
377 HV10

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTenbHOe yANMHEeHWe Npu
pas3pbiBe
5,8 %

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTENbHOE yANWHEeHWe Npu
paspbiBe
5,8 %

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTeNbHOE yArIMHeHue npu
paspbiBe
4,5 %

Yield load strength (Rp0.2)
Cuna npegenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
524 MPa / 524 Mla

Yield load strength (Rp0.2)
Cwvna npegenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
546 MPa / 546 MIa

Yield load strength (Rp0.2)
Cuna npegenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
627 MPa / 627 MIMa

Modulus of elasticity
Mopaynb ynpyroctu
207 GPa /207 IMa

Modulus of elasticity
Moaynb ynpyroctu
209 GPa /209 Tla

Modulus of elasticity
Mogaynb ynpyroctu
209 GPa /209 Ma
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Co - Cr

®

DENTAL ALLOYS FOR
PROSTHESES, TYPE 5

NMPOTE30B, Bua 5

C€0546

ACCORDING TO 1SO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM H75 MAGNUM H100 MAGNUM HBA
Composition Composition Composition
Cobalt / Kobanbt (Co) Cobalt / Kobanbt (Co) Cobalt / Kobanbt (Co)
63 % 63 % 62 %

Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpowm (Cr) Chrome / Xpom (Cr)

29 % 30 % 31 %
Molybdenum / MonnbgeH (Mo) Molybdenum / Monn6aeH (Mo) Molybdenum / MonnbaeH (Mo)
6,5 % 6 % 5%

Others / Apyrue Others / Opyrue Others / Apyrue
C, Si, Fe, Mn C, Si, Fe, Mn C, Si, Fe, Mn

Physical and mechanical features Physical and mechanical features Physical and mechanical features

Solidus-liguidus temperature
TemnepaTtypa conuayc-nMKkBuayc
1322+1400°C

Solidus-liquidus temperature
TemnepaTypa conuayc-nMukBuayc
1318+1400°C

Solidus-liguidus temperature
TemnepaTtypa conuayc-nukBuayc
1340+1400°C

Density / [TnoTHOCTb
8,3 g/lcm® / 8,3 ricm®

Density / MnoTHocTb
8,2 g/em® / 8,2 riem®

Density / [TnoTHOCTb
8,3 glcm® / 8,3 ricm®

Vickers hardness
TeepaocTb no Bukkepcy
406 HV10

Vickers hardness
TeeppocTb no Bukkepcy
406 HV10

Vickers hardness
TBepaocTb no Bukkepcy
390 HV10

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTENbHOE YANIMHEeHWe Npu
paspbiBe
4,2 %

Percentage elongation at fracture
OTHocUTenbHOE yANHeHue npu
paspbiBe
3,9 %

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTEeNbHOE yANIMHEeHWe Npu
paspbiBe
6,2 %

Yield load strength (Rp0.2)
Cwuna npegenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
690 MPa /690 MlMa

Yield load strength (Rp0.2)
Cwvna npegenbHoun Harpy3ku (Rp0.2)
748 MPa / 748 Mla

Yield load strength (Rp0.2)
Cwuna npegenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
609 MPa /609 MMa

Modulus of elasticity
Mogaynb ynpyroctu
210 GPa/210TlTla
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Modulus of elasticity
Mopaynb ynpyroctu
216 GPa /216 ITla

Modulus of elasticity
Mogaynb ynpyroctu
200 GPa /200 TTla



®

Ni - Cr DENTAL ALLOYS FOR
PROSTHESES, TYPE 5
NMPOTE30B, Bua 5

C€0546 ACCORDING TO SO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM ALBUM

Composition

Nickel / Hukenb (Ni) max
62 %

Nickel / Hukenb (Ni)
60 %

Chrome / Xpowm (Cr)
24 %

Tungsten / Bonbdpam (W)
12 %

Silicon / KpemHu# (Si)
3%

Others / ppyrue
Al

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature / Temnepatypa conuayc-nukBuayc
1232+1312°C

Density / MnoTHoCTb
8,4 g/lem® / 8,4 rlem®

Vickers hardness / TBepaocTb no Bukkepcy
280 HV10

Percentage elongation at fracture / OTHocuTenbHoe yanMHeHue nNpu paspbiBe
4%

Yield load strength (Rp0.2) / Cuna npegenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
668 MPa / 668 MIa

Modulus of elasticity / Moaynb ynpyroctu
167 GPa /167 ITla
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DENTALLEGIERUNGEN FUR BRUCKEN
UND KRONEN

Als Brucke bezeichnet man in der Zahntechnik einen festsitzenden
Zahnersatz. Eine Brucke umfasst mindestens zwei Zahne, die auch
,Pfeilerzahne“ genannt werden und sich in der Regel vor und hinter dem
durch den fehlenden Zahn entstandenen Zwischenraum befinden. An
diesen Zahnen (normalerweise handelt es sich um Kronen) wird die Bricke
verankert, und die fehlenden Zahne (die so genannten Brlickenkorper)
werden daran fixiert. In der Regel besteht eine Bricke aus einem Anker
sowie einem oder mehreren Brickenkdorpern.

Die von Mesa erzeugten Legierungen fiir Briicken und Kronen zeichnen sich
durch eine hohe Korrosionsbestandigkeit und eine gute Biokompatibilitat
aus, wie auch die im Einklang mit den Normen ISO 10993-5 und ISO
22674:2006 durchgeflhrten Tests beweisen.

DasAngebotumfasstdrei verschiedene Bricken-und Kronen-Legierungen:
eine Kobalt-Eisen-Legierung mit dem Namen Magnum Ductile, die eine
hohe Harte sowie eine ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit aufweist;
eine zweite Nickel-Chrom-Legierung mit dem Namen Magnum Adamanta
2, die eine geringere Harte aufweist; und schliefdlich eine Nickel-Eisen-
Legierung mit dem Namen Magnum Ni-Cr-Fe, die sich ebenfalls durch
eine geringere Harte und einen glnstigeren Preis auszeichnet.

3YBOTEXHUYECKUE CIJIABbI A5
MOCTOB U KOPOHOK

o onpeneneHnto MOCT - 3TO HECHEMHbIM NPOTE3, MO3BONAOLLMN 3aMEHUTD
OTCYTCTBYHOLLME 3YObl.

[ns ycTaHOBKM MOCTa HeO6X0AMMO, Kak MUHUMYM, ABa 3y6a, N3BECTHbIX
Takke Kak “onopHble 3yObl”, KOTOpble 0OLIMHO pacrnonarakTcs No obenm
CTOpOHaM MecCTa, NOSlyYEHHOrO B pe3yrbrate OTCYTCTBUS 3y0a.

MocT 3akpennsaercsi Ha aTux 3ybax (0BbIMHO OHM ABNSKOTCS “KOPOHKaMK™):
TakMM CrnocoboM 3ameLLaroTCsl OTCYTCTBYOLLME 3YObl (“MPOMEXYTOYHbIE
ariemMeHTbl”).

OBbI4YHO MOCT CO34aETCs ONOPHON YACTbIO 3yHa N OOHMM UITN HECKOSTBbKUMMN
NPOMEXKYTOUHBIMW 3NIEMEHTaMMW.

Bce cnnaBbl Onsi MOCTOB W KOPOHOK, W3roTasnuBaemble «ME3Ay,
OTNMYAKOTCS CBOEMN BbICOKOW CTOMKOCTBIO K KOPPO3UM 1 B1ONornyeckom
COBMECTMMOCTbIO, YTO MOATBEPXKAEHO MEAUUMHCKMMU UCTMbITAHUSIMMU,
NPOBEAEHHbIMN B COOTBETCTBUM cO cTaHaaptamm NCO 10993-5 n CO
22674:2006.

OTO CEMENCTBO COCTOUT M3 Tpex pasHbiX CMaBOB: MEPBbIN HA OCHOBE
xeneso-kobansra nog HazBaHnem Magnum Ductile, focTtaTouHO TBEpaObIN,
HO obragaeT NPeBOCXOAHON CTOMKOCTBIO K KOPPO3MK; BTOPON HA OCHOBE
Xpoma-Hukens nofd HassaHnem Magnum Adamanta 2; Tpetuin Ha ocHoBse
Xernesa-xpoma-Hukensi no HassaHvem Ni-Cr-Fe, koTopbi gelueBrne u
MeHee TBepabln MO CPaBHEHMIO C BblLLeyKa3aHHbIMM.

Ni-Cr based

Magnum Adamanta 2

Ni-Cr-Fe based
Magnum Ni-Cr-Fe

Fe-Co-Cr based

Magnum Ductile
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DENTAL ALLOYS FOR

C€0546

ACCORDING TO 1SO 22674:2006 | REV. 00

Iron / XKene3o (Fe)

Nickel / Hukenb (Ni)

42 % 69 % max
Nickel / Hukenb (Ni) Chrome / Xpom (Cr)
28 % max 26 %
Chrome / Xpowm (Cr) Molybdenum / Monu6aeH (Mo)
22 % 5%
Silicon / KpemHun (Si) Iron / XKene3o (Fe)
4 % -
Molybdenum / Monn6aeH (Mo) Silicon / KpemHu#n (Si)
3% 1%
Others / gppyrue Others / ppyrue
C, Mn, Cu Nb

Physical and mechanical features Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature
Temnepatypa conuayc-nMKkBuayc
1333 + 1380 °C

Solidus-liquidus temperature
TemnepaTypa conuayc-nMKkBuayc
1233 = 1311 °C

Thermal expansion coefficient
KoadhdmumeHT TennoBoro pacwumpeHus

Thermal expansion coefficient
KoadbcpuumeHT TENnoBoro pacimpeHus
(25 =500 °C)

14,0 x 100 K’

Density / lTnoTtHoOCTb
7,8 g/cm® / 7,8 riem®

Density / lnoTtHocTb
9,0 g/em® / 9,0 r/cm®

Vickers hardness / TBepgocTb no Bukkepcy
168 HV10

Vickers hardness / TBepaocTb no Bukkepcy
210 HV10

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTENbHOE yANIMHEHWE NPU pa3pbiBe
249 %

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTEeNbHOE yANIMHEHUE MpPU pa3pbiBe
19 %

Yield load strength (Rp0.2)
Cwuna npepenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
252 MPa / 252 Mla

Yield load strength (Rp0.2)
Cwuna npepenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
338 MPa/ 338 Mla

Modulus of elasticity / Moaynb ynpyroctu
205 GPa/205Ma
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DENTAL ALLOYS FOR
CROWNS AND BRIDGES
MOCTOB n KOPOHOK

C€0546 ACCORDING TO SO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM DUCTILE

TYPE 4/Bvp 4

Composition

Iron / XKene3o (Fe)
50 %

Chrome / Xpom (Cr)
23 %

Cobalt / Kobankt (Co)
23 %

Molybdenum / Monu6aeH (Mo)
3,5%

Others / ppyrue
C, Si, Mn

Physical and mechanical features

@ Solidus-liquidus temperature
TemnepaTypa conuayc-nMukBuayc
1382 + 1431°C

Thermal expansion coefficient
KoadcdomumeHT TEennoBoro pacwmpeHus
(25 =500 °C)

16,9 x 106 K"

(25 = 600 °C)

17,5 x 106 K"

Density / lnoTtHoCTbL
8,0 g/cm?® / 8,0 r/icm®

Vickers hardness / TBepgocTb no Bukkepcy
242 HV10

Percentage elongation at fracture
OTHOCUTENbHOE yaAsNIMHeHWe Npu pa3pbiBe
8,8 %

Yield load strength (Rp0.2)
Cwuna npegenbHoun Harpy3ku (Rp0.2)
389 MPa / 389 Mla

Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu
198 GPa /198 Ma
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DENTALLOTE

Die von Mesa produzierten Lote zeichnen sich durch eine hohe
Biokompatibilitat aus und werden im Einklang mit der Norm ISO 9333:2006
hergestellt.

Mesa bietet eine breite Auswahl an Dentalloten in unterschiedlichen
chemischen  Zusammensetzungen und  fur  unterschiedliche
Verwendungszwecke, die sich demnach mit allen Legierungen gut
kombinieren lassen.

Die Dentallote werden in zwei Ausfuhrungen geliefert: Die gunstigere
Version ist unbehandelt, die zweite Version ist glanzend, vollig frei von
Verunreinigungen und perfekt abgerundet, um fur hochste Prazision beim
Verldten zu garantieren.

Die Dentallote sind in unterschiedlichen Durchmessern und Langen
erhaltlich. Nahere Details konnen Sie der nebenstehenden Tabelle
entnehmen.

3YBOTEXHUYECKUE CMNJTABbI ANA NANKU

Bce npunown, wusrotaBnmBaemble «ME3A», o06nagaloTr  BbICOKOM
Buonornyeckon COBMECTUMOCTBIO U COOTBETCTBYHOT cTaHgapty WCO
9333:2006.

«ME3A» npegnaraet LUMPOKuUIA BbIBOP NPUMNOEB C Pa3HbIM XUMUYECKUM
COCTaBOM, pa3HbIM LieNieBbIM Ha3HaYeHEM U, KaK CreacTBue, XopoLuen
npucnocabnMBaemMoCTbO KO BCEM BUAAM CriaBoB.

MpyTkn Npunosi MMelTca B ABYX pasHbiXx [opaboTkax: Hauboree
9KOHOMUYHAsA XapakTepusyetcsi HeoTLNMGOBAHHON MOBEPXHOCTLIO;
apyrasi Xopowo oTwnngosaHa, abComnoTHO HE COOAEPXUT npumecen u
MMEET COBEPLLEHHO Kpyrmyto hopMy, YTO obecrneynBaeT bornee TOYHYHO
CBapKy.

Mpunon « ME3A» OOCTYNHbI B pasHbIX pasMmepax, C pasHbiM AMaMeTPOM 1
ONVHOW, KaK NoKa3aHo B Tabnuue.

TYPE WELDING DIAMETERS WELDING LENGTHS
Bua npunos OuameTtp OnuHa
0.5 mm/ mm 150-200 mm/ mm
POLISHED
. 1 mm/ mm 75-120-200 mm/ mm
OTWwMhoBaHHbI
1 mm/ mm 75 mm/ Mm
ROUGH
. 2 mm/ mm 75 mm/ Mm
HeoTwwnmdoBaHHbI

THE ABOVE-MENTIONED DIMENSIONS ARE OUR STANDARD ONES.
OTHER DIMENSIONS ARE AVAILABLE ON REQUEST.

BbiLLe yka3aHHble pa3Mepbl SIBRSKOTCS CTaHLAPTHBIMA.
[Lpyrue pa3mepbl NOCTaBMAKTCS MO 3anpocy.

Soldering

Magnum Saldatura A
Magnum Saldatura B
Magnum Saldatura Co
Magnum Saldatura Ni-Cr
Magnum Saldatura W
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DENTAL ALLOYS FOR
SOLDERING / TAUKHU

C 'E 0546 ACCORDING TO 1SO 9333:1999 | REV. 00
MAGNUM MAGNUM MAGNUM MAGNUM MAGNUM
SALDATURA Co SALDATURA A SALDATURA B SALDATURA W | SALDATURA Ni-Cr
Composition Composition Composition Composition Composition
Cobalt / Kobanbt Cobalt / Kobanbt Cobalt / Kobanbt Cobalt / KobansT Cobalt / Kobanbt
(Co) (Co) (Co) (Co) (Co)

62 % 52 % 31 % 41 % -
Chrome / Xpom (Cr) =~ Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpom (Cr) = Chrome / Xpom (Cr) Chrome / Xpom (Cr)
29 % 20 % 21 % 23 % 22 %
Nickel / Hukenb (Ni) = Nickel / Hukenb (Ni) Nickel / Hukenb (Ni) = Nickel / Hukenb (Ni) Nickel / Hukenb (Ni)
- 21 % max 39 % max 19 % max 66 % max
Molybdenum / Molybdenum / Molybdenum / Molybdenum / Molybdenum /
MonubgeH (Mo) Monu6aeH (Mo) MonubaeH (Mo) Monn6aeH (Mo) MonubgeH (Mo)
4 % - 6 % 6 % 10 %
Iron / XKene3o (Fe) Iron / XXenezo (Fe) Iron / XXene3o (Fe) Iron / XXene3o (Fe) Iron / XXene3o (Fe)
Traces / Cnegbl Traces / Cneapbl - 9% -
Others / Opyrue Others / Opyrue Others / Opyrue Others / Opyrue Others / ﬂpyrwe
Si=3%, C, Mn Si, C, Mn Si=1,5%, C, Mn Si, C, Mn
Physical and mechanical | Physical and mechanical | Physical and mechanical | Physical and mechanical | Physical and mechanical
features features features features features
Solidus-liquidus Solidus-liquidus Solidus-liquidus Solidus-liquidus Solidus-liquidus
temperature temperature temperature temperature temperature
Temnepatypa Temnepatypa TemnepaTtypa Temnepartypa TemnepaTtypa
conuayc-nMKBUAYC = CONMUAYC-NUKBUAYC  conuayc-fiukBMAyC = CONMUAYC-NUKBUAYC  conuayc-rinkBuayc
1071+1260°C 992+1185°C 1033+1210°C 1169+1277°C 1138+1251°C
Flow temperature Flow temperature Flow temperature Flow temperature Flow temperature
Temnepatypa Temnepatypa Temnepatypa Temnepartypa Temnepartypa
TeKy4yecTtu TeKy4ecTu TeKy4ecTun TeKy4ecTun TeKy4yecTu
1320°C 1240°C 1250°C 1330°C 1290°C
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DENTAL ALLOYS FOR
SOLDERING/ MAUKU

MAGNUM FULGENS
MAGNUM SUAVE

MAGNUM CERAMIC cO

MAGNUM LUCENS
MAGNUN NITENS
MAGNUM MICANS

MAGNUM SPLENDIDUM

MAGNUM SIMPLEX

MAGNUM CERAMIC S

MAGNUM CLARUM

MAGNUM CERALBUM

MAGNUM H50
MAGNUM H60
MAGNUM H65

MAGNUM H75

MAGNUM H100
MAGNUM HBA
MAGNUM VIP
MAGNUM VIP-A
MAGNUM ALBUM

C€0546

ACCORDING TO 1SO 9333:1999 | REV. 00

MAGNUM MAGNUM MAGNUM MAGNUM MAGNUM
SALDATURA Co SALDATURA A SALDATURA B SALDATURAW  SALDATURA Ni-Cr
Features / Ceolicmea | Features / Ceoticmea | Features/ Ceolicmea | Features / Csoticmsa | Features / Ceolicmea
For CoCrMo dental alloy. |  ForCoCrMo dentalalloy. | For CoCrMo dentalalloy. | For CoCrMo dentalalloy. |  Investible with ceramic.
Investible with ceramic. Investible with ceramic. Investible with ceramic. Colour similar fo basis For nickel based dental

Without Nickel. Very Fluid. Very fluid - Low melting metal. alloy.
temperature.
[Lins 3ybomexHuyeckux [ins 3ybomexHuyeckux Lt 3ybomexHLMecKux [Jns MoxHo nokpsImb
CN/1agos Ha 0CHose CN/Iagos Ha 0cHose cnnagos Ha ocrose CoCro. 3y6OMEXHUYECKUX Kepamukoli.
CoCrMo. CoCrMo. Moo nokpsme CNagos Ha 0CHoge [In1 3yB0MeXHUYECKUX
MoxHO nokpbImb MoHO NoKpbIMb HEPAMUKOL CoCrMo. cnnasos Ha ocHose Ni-Cr.
o . OyeHb KUOKUL, umeem .
Kepamukou. KEpaMUKOL. MU0 TEAIEETIDY Lleem noxoxuli Ha
bes3 Hukens. Kudkud. P OCHOBHOUI Memayin.
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X X X X
X
X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
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SCHEIBEN UND PLATTEN FUR CAD/CAM-SYSTEME
OUCKU U MITACTUHKK AN OBPABOTKW MNPU
NMNOMOLLWU TEXHONOrA CAD/CAM




SCHEIBEN UND PLATTEN FUR CAD/
CAM-SYSTEME

Die CAD/CAM-Technik ist das Ergebnis einer neuen Technologie zur
dreidimensionalen Erfassung, mit Hilfe derer das Modell mit einer
Genauigkeit von bis zu 20um angepasst werden kann. In der Zahntechnik
bietet die CAD/CAM-Technologie die Moglichkeit, das Modell eines
natlrlichen Zahnstumpfs mittels 3D-Scanner von dem vom Zahnarzt
angefertigten Abdruck abzulesen.

Die  CAD/CAM-Technik  ermdglicht  ein hochautomatisiertes
Herstellungsverfahren, das flir eine bemerkenswerte Zeitersparnis sorgt
und eventuelle Neuanpassungen unnotig macht. Die Prothesen weisen
in der Folge keine Spannungen oder porosen Stellen auf. Ein weiterer
Vorteil dieser Herstellungstechnik liegt in der fehlenden Oxidbildung am
Werkstuck.

Seit mittlerweile mehr als 10 Jahren produziert Mesa Scheiben fur CAD/
CAM-Systeme: Im Laufe dieser Jahre wurden Scheiben aus verschiedenen
Materialien bereitgestellt, um den sich sténdig wandelnden Anforderungen
des Marktes gerecht zu werden.

Zurzeit werden die CAD/CAM-Scheiben in den folgenden Legierungen
angeboten: Magnum Splendidum, Magnum Lucens und Magnum Ceramic
Co, bei denen es sich allesamt um Kobalt-Basis-Legierungen handelt.
Auf Anfrage liefert Mesa auch Scheiben aus Nickel-Basis-Legierung.
DarUber hinaus kann Mesa je nach Kundenanforderung Scheiben in
verschiedenen Zusammensetzungen herstellen. Bei Sonderwinschen
wenden Sie sich bitte an unseren Vertrieb.

AUCKU U NMNACTUHKU ONA OBPABOTKU MNMPU
NOMOLLU TEXHONOIM'MU CAD/CAM

CAD/CAM - HoBasi TEXHOIOMUS C TPEXMEPHBIM CKaHMPOBaHMEM, KOTOpas
MO3BOSSIET NOMYYNTb MOLAESb C TOYHOCTLIO 40 HECKOSNBKUX MUKPOMETPOB.
TexHonorna CAD/CAM BenuvkonenHo noaxogmT K OTTUCKY, CcoernaHHOMY
cToMaTtonoroM. [laHHbI METOA, rapaHTUPYET BbICOKOABTOMAaTU3MPOBaHHOE
NPOM3BOACTBO, YTO MO3BOMSAET 3HAYMTENBbHO COKOHOMUTL BpemMsi U
yCTpaHUTb nocrenyrwme ucnpaeneHns. B pesynbrate, B CTpyKTypax
MPOTE30B OTCYTCTBYET Harpy3ka unmnopucTocTtb. OkmcneHve He TpebyeTcs
ONA BEHMpPa C KepaMUKOW.

«ME3A» wnarotaBnueaetr auckv ans dgpesepHbix cuctem CAD/CAM
6onee 10 net. B Teyenne atoro nepuoga anckm CAD/CAM noctaBnsnuch
BO MHOMMX pasHbIX MaTepuanax B COOTBETCTBMM C MOCTOAHHbIMM
N3MEHEHMAMN TPeOOBaHWU pbIHKA.

B Hactosiwee Bpemsi gmckm CAD/CAM «ME3A» noctaensoTca B
cnepyoLLmMx Matepmanax:

Magnum Splendidum 1 Magnum Ceramic Co — Ha ocHoBe Xpoma-
kobanbra.

Mo 3anpocy MOryT Takke NOCTaBNATLCA AUCKN HA OCHOBE XPOMa-HUKENS.
«ME3A» TaKke W3rotaBnMBaeT OUCKM MO TEXHUYECKMM YCrOBUSIM
3aKasyumka: npocbba CBS3aTbCA C HALLMM OTAENOM CObITa B criydae Ntobbix
KOHKPETHbIX TPEOOBaHNI.

Co - Cr based

Magnum Splendidum
Magnum Ceramic Co

HEIGHT:

6 mm, 8 mm, 10 mm,
12 mm, 13.5 mm,

14 mm, 15 mm,

16 mm, 18 mm,

20 mm, 22 mm,

24 mm, 24.5 mm

25 mm, 30 mm

MORE DIAMETERS AND
HEIGHTS ARE AVAILABLE ON
REQUEST
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®

DISCS AND PLATES FOR
CAD/CAM PROCESSING

ANCKU U NMNACTUHKW ANA
OBPABOTKHU NPU NMNOMOLLA
TEXHONOInMn CAD/CAM

C 'E 0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

MAGNUM SPLENDIDUM

TYPE 4/ Bwup 4

Composition

Cobalt / Ko6anbt (Co)
60 %

Chrome / Xpom (Cr)
28 %

Tungsten / Bonbdpam (W)
9%

Molybdenum / MonnbaeH (Mo)

Others / ppyrue
Si=1,5%, Mn, Fe

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature / Temnepatypa conuayc-nukBuayc
1308 + 1386 °C

Thermal expansion coefficient / KoacpchmumeHT TennoBoro pacwmpeHus
(25 + 500 °C)
14,2 x 100 K"
(25 + 600 °C)
14,4 x 100 K

Density / [noTHoCcTb
8,5 g/cm? / 8,5 ricm®

Vickers hardness / TBepgocTb no Bukkepcy
273 HV10

Percentage elongation at fracture / OTHocuTenbHOe yanMHeHue npu paspbiBe
16 %

Yield load strength (Rp0.2) / Cuna npegenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
361 MPa /361 MMa

Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu
183 GPa /183 I'ma

Color / et
white / 6enbii
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DISCS AND PLATES FOR
CAD/CAM PROCESSING

ANCKU U NMNACTUHKW ANA
OBPABOTKHU NPU NMNOMOLLA
TEXHONOInMn CAD/CAM

C€0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM CERAMIC CO

TYPES/Bua 5

Composition

Cobalt / Ko6anst (Co)
64 %

Chrome / Xpom (Cr)

21 %
Molybdenum / Monn6geH (Mo)
6 %

Tungsten / Bonbdpam (W)

6 %

Others / ppyrue
Si, Mn, Fe

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature / TemnepaTtypa conugyc-nukBupyc
1309 + 1417 °C

Thermal expansion coefficient / KoacpchbumumeHT Tennosoro pacwmpeHus
(25 = 500 °C)
14,1 x 106 K1
(25 = 600 °C)
14,6 x 1076 K

Density / llnoTHOCTb
8,8 g/cm® / 8,8 riem®

Vickers hardness / TBepaocTb no Bukkepcy
286 HV10

Percentage elongation at fracture / OTHocuTenbHoOe yaAnMHeHWe Npy paspbiBe
10 %

Yield load strength (Rp0.2) / Cuna npegenbHoun Harpy3ku (Rp0.2)
570 MPa / 570 MIMa

Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu
194 GPa /194 Ma

Color / UBet
white / 6enbin
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NPYTKW AnA OBPABOTKW NMPU NOMOLLIA
TEXHOJIO MU CAD/CAM
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STANGEN FUR CAD/CAM-SYSTEME

Mesa hat kirzlich auch Stangen fur CAD/CAM-Verfahren ins eigene
Produktsortiment mit aufgenommen. Diese wurden insbesondere
entwickelt, um die Herstellungskosten zu senken und gegenuber der Arbeit
mit Scheiben einen geringeren Materialverbrauch zu gewahrleisten.

Die Stangen sind in verschiedenen Legierungen auf Kobalt-Chrom-Basis
ebenso wie in unterschiedlichen Durchmessern und Langen erhaltlich.
Nahere Details konnen Sie der nebenstehenden Tabelle entnehmen.

NPYTKU ONA OBPABOTKU NPU MNOMOLLIA
TEXHONOI'n CAD/CAM

[na ynoenerBopeHnsi TpeboBaHWi pbiHka HegaBHo «ME3A» Bkmoumna
B CBOW aCCOPTUMEHT NpoayKummn “npyTkn ans gpesepHbix cuctem CAD/
CAM”. TpyTKkK CNpOeKTUPOBaHbI crieumansHO A9 YMEHbLLEHMS pacxoqoB
Ha (ppe3epoBKy 1 OTXOA0B B NPOTMBOBEC ANCKAM.

MpyTkn nMeroTCa B pa3HbiX Matepuanax Ha OCHOBe Xpoma-kobanbra.
Bce nx Bo3MOXHbIE pa3mepbl, AMaMeTpbl 1 ANIMHY MOXHO MOCMOTPEThL B
BblLLENPMBEOEHHOM Tabnuue.

BAR @ (DIAMETERS / IMAMETP MPYTKA) BAR LENGTHS/ ANNHA NMPYTKA

6 mm / Mm

110 mm / mm

8 mm / Mm

14 mm / mm

1000 mm / Mm
16 mm / mm

OTHER DIAMETERS AND/OR LENGTHS ARE AVAILABLE ON REQUEST
APYTVE OWAMETPbI W ANHBI MOCTABNAKOTCA MO 3AMPOCY

Co - Cr based

Magnum Splendidum
Magnum Ceramic Co
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BARS FOR CAD/CAM
PROCESSING

NMPYTKWU A1 OBPABOTKU MNMPU
NMOMOLLUN TEXHONOIMH
CAD/CAM

C€0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00
MAGNUM SPLENDIDUM

TYPE 4/Bvp 4

Composition

Cobalt / Ko6anbt (Co)
60 %

Chrome / Xpom (Cr)
28 %

Tungsten / Bonbdpam (W)
9%

Molybdenum / Monu6aeH (Mo)

Others / gppyrue
Si=1,5%, Mn, Fe

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature / Temnepatypa conuayc-nukBuayc
1308 + 1386 °C

Thermal expansion coefficient / KoacpchmumeHT TennoBoro pacwmpeHus
(25 + 500 °C)
14,2 x 100 K"
(25 + 600 °C)
14,4 x 100 K

Density / llnotHoCTb
8,5 g/cm® / 8,5 ricm®

Vickers hardness / TBepgocTb no Bukkepcy
273 HV10

Percentage elongation at fracture / OTHocuTenbHOe yanMHeHue npu paspbiBe
16 %

Yield load strength (Rp0.2) / Cuna npegenbHon Harpy3ku (Rp0.2)
361 MPa /361 Mla

Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu
183 GPa /183 Ma

Color / Liet
White / Benbii
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BARS FOR
PROCESSING

NMPYTKWU A1 OBPABOTKU MNMPU
NMOMOLLUN TEXHOJOINHU

'c 'E 0546 ACCORDING TO: ISO 9693-1:2012, ISO 22674:2006 | REV. 00

Cobalt / Ko6anst (Co)
64 %

Chrome / Xpom (Cr)
21 %

Molybdenum / Monn6geH (Mo)
6 %

Tungsten / Bonbdpam (W)
6 %

Others / ppyrue
Si, Mn, Fe

Physical and mechanical features

Solidus-liquidus temperature / TemnepaTtypa conugyc-nukBupyc
1309 + 1417 °C

Thermal expansion coefficient / KoacpchbumumeHT Tennosoro pacwmpeHus
(25 = 500 °C)
14,1 x 106 K1
(25 = 600 °C)
14,6 x 1076 K

Density / TnoTHOCTb
8,8 g/cm® / 8,8 riem®

Vickers hardness / TBepaocTb no Bukkepcy
286 HV10

Percentage elongation at fracture / OTHocuTenbHoOe yaAnMHeHWe Npy paspbiBe
10 %

Yield load strength (Rp0.2) / Cuna npegenbHoun Harpy3ku (Rp0.2)
570 MPa / 570 MIMa

Modulus of elasticity / Mogynb ynpyroctu
194 GPa /194 Ma

Color / UBet
White / Benbin
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CMNAB GPN: 3YBOTEXHUYECKWUN YYEBHbIN
MATEPUATN




GPN ALLOY, ZAHNTECHNISCHES
UBUNGSMETALL

GPN ist eine goldfarbene Legierung. Es handelt sich hierbei nicht
um ein medizinisches Produkt, GPN Alloy wird demnach nicht am
Patienten verwendet. Dieses Material eignet sich ideal zur Herstellung
von kostenglinstigen Schaumodellen sowie zur Anfertigung von
Ubungswerkstticken.

Die mechanischen Werte und Eigenschaften dieser Legierung sind mit
einer kostbaren Goldlegierung des Typs Il zu vergleichen.

GPN ist sowohl im Scheibenformat fur CAD/CAM-Verfahren als auch im
Zylinder-Format erhaltlich; als solches kann GPN Alloy mit Schmelzgeraten
aller Art verarbeitet werden.

CMNNAB GPN: 3YBOTEXHUYECKUN
YYEBHbIN MATEPUATN

GPN - cnnas xenTtoro useta. OH He ABNSeTCA MEAMLIMHCKAM U3Oenuem,
NMOSTOMY He ucronb3dyetcs Ha nauweHtax. OH npegHasHadyeH Aansi
N3roTOBMNEHUA AeLleBbIX AEMOHCTPaUMOHHbBIX MOgenen unm ans crnyvaes
npakTu4eckoro obyyeHus. MexaHndeckne n TEXHONOrMYECKne CBOMCTBA
cnnasa GPN aHanormnyHbl cBOMCTBaM 30mn0T1oro crnnasa tuna lll.

GPN unmeetca B anckax ans dpesepHbix cuctem CAD/CAM un B crnivtkax
Anst oTnMBKKN. CrMTKM MOXHO NErKo pacnnaBuTb BCEMU BUOAAMU NUTENHBIX
MaLLVH.
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MES A

PRODUCER OF SPECIAL ALLOYS SINCE 1975

THE EXCELLENCE IN THE PRODUCTION

OF DENTALALLQYS
MILAN
100 km BRESCIA 150k
«—@ @ @ >
MILAN VERONA
“Malpensa” “V. Catullo”
140 km B ) 70km
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PRODUCER OF SPECIAL ALLOYS SINCE 1975

Y
Via dell Artigianato, 35/37/39 - 25039 Travagliato (BS) laly
T. +39 030 6863251 - F +392 030 6863252
info@mesaitalia.it - sales@mesaitalia.it
www.mesaitalior.it

FDA Registered Facility, y
Owner/Qperator ermcTpaLoHHoe YAOCTOBepete
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